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Uwagal!

Ten dokument zawiera
instrukcje BHP.

Przeczytaj uwaznie o
zagrozeniach zdrowia, zycie i
skazeniach srodowiska.

A

Uwaga!

Substancje zrace

Kwas siarkowy moze spowodowac
Slepote | poparzenia skory. W
przypadku kontaktu z kwasem
przemyj oczy i ciato wodga. Szybko
wezwij pomoc medyczng.

®

Wyposazenie specjalne
Ryzyko wypadku i
zniszczenia urzadzen.
Baterie moze instalowad i
uzytkowad jedynie
wykwalifikowany personel.

&

Zakaz uzywania otwartego ognia |
wytwarzania iskier.

Zagrozenie eksplozja lub
pozarem

Nie palié, nie uzywaé otwartego
ognia, urzadzen iskrzacych, ubran i
narzedzi na ktérych mogg
gromadzic sie tadunki
elektrostatyczne. Do czyszczenia
naczynie uzywac suchych
Sciereczek ani ptynéw przeciw
kurzowych.

Nakaz uzywania okularéow
ochronnych
Ryzyko uszkodzenia oczu.

Chron oczy w poblizu baterii.

Ciecze zrgce i wybuch gazéw
moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia oczu i $lepoty.

®

Zakaz uzywania chemicznych
ptynéw czyszczacych.

Zagrozenie uszkodzenia naczynia
przez chemikalia.

Nie uzywaj chemikaliow, sprejow |
podobnych ptyndw czyszczacych.
Uzywaj jedynie zwilzonych woda
Sciereczek.

)
AN

Uwaga!

porazenie pragdem
elektrycznym

Nie dotykac¢ sworzni
biegunowych i nie
izolowanych tgcznikow.
Uwazac¢ na wysokie napiecia
przy czyszczeniu baterii.

-4

Uwaga!

Jezeli elektrolit dostanie sie do
oczu lub na skére natychmiast
przemy¢ wodg. Nastepnie
niezwtocznie zgtosic sie do lekarza.
Ubranie zachlapane elektrolitem
wyptukaé w wodzie.

&

Uwaga!
Niebezpieczenstwo
wybuchu.

Wentylowaé przestrzenie
zamkniete i w trakcie
wykonywania prac
konserwacyjnych.

Pb

Zagrozenia dla Srodowiska
Zagrozenie skazeniem otowiem
Zuzyte baterie nalezy odda¢ do
utylizacji. Nie wolno wyrzucac
baterii do $mietnika ani na
wysypisko $mieci.

Nie przestrzeganie zalecen niniejszej instrukcji spowoduje utrate gwarancji. Utrate gwarancji spowoduje tez
uzywanie czesci zamiennych nie zalecanych przez producenta baterii oraz dolewanie do elektrolitu
jakichkolwiek dodatkéw poza woda demineralizowana.

N
5 “\

Firma BATER odbiera zuzyte baterie i wystawia karte odpadu.
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Dane podstawowe.

Pojemnos¢ znamionowa Cio

Napiecie 2,0V x ilos¢
znamionowe baterii ogniw/blokéw

Prad

C10/10h
znamionowy roztadowania 10/10

Znamionowa gestos$é
elektrolitu (po 10 cyklu
roztadowanie/tadowanie)

1,24 kg/dm?+0,01

Znamionowa temperatura

‘ +20°C
otoczenia
Znamionowy poziom Do oznaczenia
elektrolitu “max”

1. Dostawa i magazynowanie.

BATER dostarcza baterie napetnione elektrolitem,
natadowane i gotowe do pracy.

Po otrzymaniu dostawy nalezy sprawdzi¢ jej zgodnos¢
z zamdwieniem oraz sprawdzic¢ czy w czasie
transportu nie zostato uszkodzone opakowanie
zbiorcze. Jezeli opakowanie zbiorcze jest uszkodzone
nalezy ztozy¢ reklamacje przewoznikowi.

Nastepnie nalezy rozpakowac¢ opakowanie zbiorcze, i
sprawdzi¢ kompletnos¢ dostawy z zamdwieniem oraz
sprawdzi¢ lub:

e czy sg uszkodzenia mechanicznych i $lady
wyciekdow elektrolitu,

e stan sworzni biegunowych,

e poziom elektrolitu (nie powinien by¢ nizszy
niz 15mm od zalecanego poziomu),

e zmierzyc¢ napiecia. Napiecia powinny wynosic¢
nie mniej niz 2,02 V.

Wszelkie uszkodzenia mechaniczne, wycieki
elektrolitu, uszkodzenia sworzni oraz nizsze napiecia
na ogniwach swiadczg o nieodwracalnym
uszkodzeniu ogniw w czasie transportu. Nalezy je
zareklamowac piszac pod adres mailowy
biuro@bater.pl lub kontaktujgc sie z osobg
dostarczajgca baterie, w celu wymiany uszkodzonego
ogniwa.

Jezeli potrzebne jest czyszczenie ogniw to nalezy
oczysci¢ Sciereczka z czystej bawetny lub specjalng
Sciereczka czyszczacy zwilzong jedynie czystg woda.
Nigdy nie uzywac¢ chemikalidw, rozpuszczalnikdéw i
ptyndéw przeciw kurzowych. Nie wolno uzywac suchych
Sciereczek gdyz mogg na nich gromadzic¢ sie tadunki
elektrostatyczne.

Jezeli nie jest mozliwa instalacji baterii bezposrednio po
dostawie ogniw/blokéw nalezy je magazynowacw
suchym i chfodnym pomieszczeniu z dala od zrddta
ciepta, substancji chemicznych i gazéw zracych oraz
bezposredniego nastonecznienia.

Zaleca sie temperature magazynowania +15°C + +25°C.

Ogniwa/bloki mozna magazynowac bez tadowania, od
daty dostawy przez:

3 miesigce w temperaturze +20°C,
2 miesigce w temperaturze +30°C,

e 1 miesigc w temperaturze +40°C.

Po uptywie dopuszczalnego czasu magazynowania
ogniwa/bloki nalezy natadowac zgodnie z pkt. 4.3.
statym napieciem o wartosci z zakresu

2,33 Vogn. + 2,40 V/ogn. pragdem o wartosci
maksymalnej 4 x |5 co najmniej 24 godziny .

Magazynowania w temperaturach (t < +10°C) pozwala
na dtuzsze okresy przechowywania. Nie wolno
magazynowac ogniw/blokéw w pomieszczeniach w
ktérych temperatura spada ponizej 0°C gdyz grozi to
nieodwracalnym zniszczeniem ogniw/blokdéw.
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2. Instalacja.
2.1. Wymagania dotyczgce pomieszczenia

Pomieszczenie baterii powinno byé suche, dobrze
wentylowane. Zalecana temperatura otoczenia
wynosi +15°C + +25°C.

Ze wzgledu na zywotnos¢ baterii optymalna
temperaturg w pomieszczeniu jest +20°C.

Incydentalnie temperatura nie moze by¢ nizsza niz
+5°C i wyzsza niz +55°C.

Praca w wysokich temperaturach znacznie skraca
zywotnos¢ baterii, a przekroczenie temperatury
dopuszczalnej doprowadzi do zniszczenia baterii.
Przy pracy w niskich temperaturach mamy do
dyspozycji mniejszg pojemnos¢ uzytkowa.

Praca w temperaturze ponizej 0°C jest
niedopuszczalna gdyz w przypadku roztadowania
baterii doprowadzi do jej zamarzniecia i uszkodzenia
mechanicznego ogniw/blokdow.

Nie wolno instalowad baterii w miejscach narazonych
na bezposrednie nastonecznienie.

Pomieszczenie baterii wymaga wentylacji zgodnej z
normg PN EN 50272-2 w celu unikniecia powstania
stezenia gazéw grozacych eksplozja.

NIE WOLNO uzywaé w pomieszczeniu baterii
otwartego ogniw i urzagdzen iskrzacych.

Jezeli BATER nie dostarcza z baterig podstaw wtasne;j
produkcji, nalezy baterie zamontowac na podstawach
o wiasciwej wytrzymatosci mechanicznej i
zabezpieczonych przed dziataniem kwasu. Zaleca sie
stosowanie podstaw metalowych zabezpieczonych
powtfokami antykorozyjnym ustawione na
izolatorach.

Baterie w pomieszczeniu muszg by¢ ustawione tak,
aby byt swobodny dostep z kazdej strony
umozliwiajgcy wykonywanie czynnosci
eksploatacyjnych m.in. sprawdzenie poziomu

elektrolitu i dolanie wody.

Odstepy pomiedzy poszczegdlnymi bateriami powinny
by¢ zgodne z normg

PN EN 50272-2.

2.2. Montaz.

2.2.1. Zasady bezpieczenstwa przy montazu
baterii.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przeczytywac
uwaznie niniejszg instrukcje. Montaz moze wykonywac
jedynie wykwalifikowany, przeszkolony personel
posiadajgcy odpowiednie uprawnienia zgodne z
krajowymi regulacjami prawnymi wyposazony w srodki
ochrony osobistej i odpowiednie narzedzia mianowicie:

e antystatyczne i kwasoodporne ubranie,

e kask ochronny,

e buty ochronne,

e okulary ochronne,

e rekawice robocze, kwasoodporne i izolacyjne,
e narzedzia izolowane,

e  klucz dynamometryczny,

e miernik uniwersalny kl. co najmniej 1.

2.2.2. Przenoszenie ogniw/blokéw.
Przy przenoszeniu ogniw/blokdw:

e nie wolno ich podnosi¢ trzymajac je za
sworznie biegunowe,

e nie wolno przenosi¢ w pozycji poziomej,

e unikac uderzen i wstrzaséw,

e do transportu uzywac wozkéw widtowych,
paletowych i recznych,

e zaleca sie przenoszenie ogniw na nosidfach w
przypadku matych ogniw/blokdw, na paletach
transportowych przy duzych ogniwach,
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2.2.3. Ustawianie ogniw/blokéw.

Instalacje baterii nalezy wykonac zgodnie z
rysunkami, zachowujac wtasciwe odstepy pomiedzy
bateriami.

Przed montazem nalezy upewnic sie, ze wentylacja
jest wtasciwa, zgodna z normg EN 50272-2i
normami lokalnymi.

Instalacja ogniw/blokéw.

e nie wolno uzywac smaréw do przykrecania
$rub w sworzniach chyba, ze jest to smar
zalecany przez BATER sp. z 0.0,,

e nie uzywac otwartego ognia, ubran i narzedzi
mogacych wytworzy¢ wytadowanie
elektrostatyczne, urzadzen iskrzacych,
narzedzi, ubran, bizuterii, zegarkéw recznych
ktore moga przy montazu spowodowac
zwarcie,

e ogniwa ustawiaé we wiasciwym potozeniu
tak aby naprzeciwko bieguna dodatniego byt
zawsze biegun ujemny,

o uzywac jedynie tacznikdéw, kabli i akcesoriow
dostarczonych przez producenta lub
dostawce,

e przed zatozeniem tgcznikéw, zdjgc ostony
transportowe sworzni biegunowych i
sprawdzi¢ czy na sworzniach nie ma sladow
dziatania kwasu; jezeli sg przemy¢ sworznie
10% roztworem amoniaku, optukac i
wysuszyé. W przypadku gdy w pomieszczeniu
baterii nie wystepuje zjawisko kondensacji
wody nie ma potrzeby pokrywania smarem
sworzni biegunowych i facznikdéw.

Jezeli istnieje potrzeba uzycia smardow to
nalezy uzywacd jedynie smaru zalecanego
przez BATER sp. z 0.0.

e zatozyc tgczniki i przykrecic je kluczem
dynamometrycznym z momentem 22 Nm,

e po montazu upewnic sie czy nie zostata
pominieta jakas sruba,

gatezie (string) nalezy taczy¢ réwnolegle
kablami o takiej samej rezystancji.
Okablowanie wolno podtaczaé jedynie do
koncowego bieguna; mozna faczyé réwnolegle
maksymalnie 4 stringi.

Wykonywanie “odczepdw” od baterii jest gdyz moze

spowodowac zagrozenie zdrowia obstugi i powoduje

nie kontrolowany rozptyw pradéw oraz nieodwracalne

zniszczenie baterii oraz utrate gwarancji.

Po zakorniczeniu montazu:

przykry¢ wszystkie sworznie, tacznik, i
potaczenia kabli ze sworzniami pokrywami
izolacyjnymi,

2.2.4. Podtaczenie do prostownikéw lub

obwoddéw zewnetrznych.

nie podtgczac ogniw lub baterii do
prostownikéw tadujgcych statym pradem.
Jest bardzo wazne aby byly przestrzegane
instrukcje eksploatacji, a przede wszystkim
wtasciwe rezimy pracy ogniw tgczonych
szeregowo W gatezie o napieciu
przekraczajacym wartos¢ napiecia
bezpiecznego (patrz norma EN IEC
60900:2004),

sprawdzié napiecie i biegunowos¢ baterii po
montazu,

upewnic sie, ze prostowniki majg wtasciwie
nastawione napiecie pracy konserwujacej
(buforowej). Napiecie powinno wynosic¢
2,23 V/ogn. +1% przy +20°C.

wytaczy¢ napiecie prostownika,

jezeli biegunowosc i napiecia prostownika i
baterii s w wtasciwe, podtgczy¢é w pierwszej
kolejnosci biegun (+) baterii z biegunem (+)
prostownika lub obwodu zewnetrznego.

W drugiej kolejnosci w ten sam sposdb nalezy
podtaczy¢ biegun (-),

w trakcie tgczenie bieguna (-) mogg wystgpic
niewielkie iskrzenia,
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e wigczy¢ prostownik i obserwowac napiecie
pracy, wielko$¢ pradu i kierunek przeptywu
pradu,

e pordownac warto$é wyswietlanego na
prostowniku napiecia baterii z rzeczywistg
wartoscig pomierzona na biegunach.

W razie koniecznosci przeprowadzié korekte
napiecia.

3. Uruchomienie.

tadowanie uruchamiajgce nowej baterii nalezy
przeprowadzi¢ wedtug nastepujgcej procedury:

3.1. tadowanie wg charakterystyki IU.

Parametry tadowania:
e napiecie tadowania: 2,33 + 2,40 V/ogn.,
e czas tadowania: 12 + 36 godzin w zaleznosci
od stanu poczatkowego natadowania,
e maksymalny prad tadowania 4 x l4,.

3.2. tadowanie wg charakterystyki I.

Parametry tadowania:
e pradtadowania: 2,5+ 5 A/100 Ah
e koncowe napiecie tadowania:
2,50 + 2,75 V/ogn.

Temp. +25°C | +35°C | +45°C
Prad Koncowe nap. tadowania
tadowania [V/ogn.]
0,50 x 139 2,65 2,60 2,55
0,25 x 139 2,60 2,55 2,50

e czas fadowania: 6 + 24 godzin w zaleznosci od
stanu poczatkowego natadowania.

Pierwsze tadowanie baterii musi by¢ nadzorowane.
Szczegdlnie nalezy monitorowac temperature ogniw.
Jezeli temperatura przekroczy +45°C tadowanie
trzeba przerwad i kontynuowac przy zmniejszonym
pradzie.

Po zakonczeniu tadowania poziom elektrolitu w
poszczegdlnych ogniwach moze nieznacznie réznic

sie dlatego tez nalezy go wyréwna¢ dolewajac
demineralizowanej lub destylowanej wody.

4. Eksploatacja

Eksploatacja musi by¢ prowadzona zgodnie z normg PN
EN 50272-2.

4.1. Roztadowanie.

Nie wolno roztadowywac baterii ponizej parametréw
podanych w Danych Projektowych baterii .

Gtebokie roztadowania skracajg czas zycia baterii i
mogg doprowadzié do jej zniszczenia.

Generalng zasadg jest ograniczenie koricowego
napiecia roztadowania w zaleznosci od czasu
roztadowania do wartosci:

Koncowe napiecie
Czas roztadowania roztadowanie
[V/ogn.]

5min<t<59 min 1,60
1h <t <5h 1,70
5h<t<8h 1,75
8h <t<24h 1,80
24h <t <100h 1,85

Napiecia poszczegdlnych ogniw mogg réznic sie od
podanych wyzej wartosci maksymalnie o
0,2 V/ogn.

Nie wolno baterii POPzS pozostawiac roztadowane;j
gdyz znacznie to skraca jej czas zycia i moze
doprowadzi¢ do trwatego uszkodzenia.

Po roztadowaniu (nawet czesciowym) baterie nalezy
natychmiast natadowac.

Jezeli incydentalnie zdarzy sie roztadowanie ponizej
dopuszczalnych parametréw nalezy przeprowadzic¢
tadowanie wyrownawcze zgodnie z pkt. 4.3.

Ze wzgledu na to, ze poczgtkowa rezystancja
wewnetrzna roztadowanej baterii jest duza,
poczatkowy prad fadowania jest maty.

Ver. 2014-10

str. 5



v INSTRUKCJA INSTALACII | EKSPLOATACII PO PZS

Uwaga:
Kazde gtebokie roztadowanie skraca czas zycia
baterii.

4.2. tadowanie w trakcie eksploatacji.

Dopuszczalne jest tadowanie baterii wytgcznie
zgodnie z procedurami okreslonymi w normach:

e DIN 41773 (IU charakterystyka)
e DIN 41774 (W charakterystyka)
e DIN 41776 (I charakterystyka).

Sposdb fadowania baterii zalezy od jej trybu pracy:

a) pracarownolegta, rezerwowa (zwana potocznie

buforowa)

Odbiory, prostownik i bateria sg trwale

potaczone réwnolegle. Napiecie tadowania jest

réwne napieciu odbiorow. Z baterii ptynie prad
do odbioréw jedynie w przypadku zaniku
napiecia zasilania zrodfa podstawowego.

Prgd prostownika = maksymalny prqd
odbiorow + prqd fadowania baterii.

Zalecana charakterystyka pracy: 1U.
tadowanie przy napieciu buforowym

Parametry tadowania.

®  Upypogn. = 2,23 V/ogn. przy + 20°C,

e pradtadowanie bez ograniczenia.
Napiecie baterii:
Upur = Ubuprogn. X ilos¢ ogniw (tolerancja+ 1 %).

Jezeli Srednia temperatura baterii przekroczy
zalecang tzn. +10°C + +30°C napiecie nalezy
skorygowac:

t>+30°C

(togn - 30) x 0,003 V/ogn.

lecz nie mniej niz 2,18 V//ogn.
T<+10°C

(10 - t,g,) x 0,003 V/ogn.

b)

c)

Dopuszczalne sg odchytki w granicach —0,05 +
+0,10 V/ogn. Jednakze catkowite napiecie baterii
musi by¢ takie jak powyze;j.

tadowanie przyspieszone.

W celu skrécenia czasu tadowania, mozna
zwiekszy¢ napiecie fadowania.

Parametry tadowania.
e 2,33+2,40V/ogn.
e maksymalny prad fadowania 4 x |y.

Praca réwnolegta buforowa.

Odbiory, prostownik i bateria sg trwale potgczone
rownolegle. Prad prostownika jest mniejszy niz
maksymalny prad odbioréw. Prgd odbioréw moze
chwilowo przekracza¢ znamionowy prad
prostownika. W tych momentach odbiory sg
zasilane przez baterie. Bateria nie jest caty czas
pracy w stanie natadowanym. Dlatego tez w
zaleznosci od mocy odbioréw parametry
tadowania wynoszga:

®  Upupogn. = 2,25 +2.30 V/ogn. przy +20°C,
e pradtadowanie bez ograniczenia.
Napiecie baterii:
Ubur = Upuprogn. X ilos¢ ogniw (tolerancja+ 1 %).

Praca w systemie odpowiedzi

Bateria pracuje po zaniku napiecia zrodta
podstawowego. Przetgczenie na zasilanie z baterii
moze by¢ przerwowo lub bezprzerwowo. Bateria
jest tadowane po odtgczeniu od odbioréw. W tym
trybie pracy bateria jest fadowana do koncowego
napiecia:

2,60+ 2,70 V/ogn.

Proces tadowania musi by¢ nadzorowany.

Po osiggnieciu stanu petnego natadowania
tadowanie musi by¢ przerwane lub bateria musi
by¢ przetaczona na prace pod napieciem
konserwujacym.
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d) Praca bateryjna (roztadowanie/tadowanie).

Odbiory sg zasilane jedynie z baterii.

W tym trybie pracy bateria jest tadowana do
korcowego napiecia:

2,60+ 2,70 V//ogn.

Proces tadowania musi by¢ nadzorowany. Po
osiggnieciu stanu petnego natadowania
tadowanie musi by¢ przerwane. Odbiory sg
podfaczane do baterii w razie potrzeby.

4.3. tadowanie wyréwnawcze.

Po kazdym gtebokim roztadowaniu, fadowaniu ktére
nie zakonczyto sie osiggnieciem przez baterie
wtasciwych parametréw lub po dolaniu wody do
elektrolitu nalezy wykonaé fadowanie wyréwnawcze
W nastepujgcy sposob:

a) tadowanie statym napieciem
wg charakterystyki 1U.

Parametry tadowania.
o koricowe napiecie tadowania
2,33 +2,40 V/ogn.,
e maksymalny czas tadowania 72 godziny.

b) tadowanie wg charakterystyk | lub W
(statego pradu lub statej mocy)

Parametry tadownia — wedtug punktu 3.2.

Jezeli temperatura podczas tadowania
wyrownawczego przekroczy +45°C tadowanie nalezy
przerwac lub kontynuowadé przy zmniejszonym
pradzie tadowania lub po obnizeniu napiecia
tadowania do wartosci napiecia fadowania
konserwacyjnego (buforowego).

tadowanie wyréwnawcze jest zakonczone po
osiggnieciu przez ogniwa gestosci znamionowej i
statosci napiecia na ogniwach przez okres 2 godzin.
tadowanie wyrownawcze nalezy prowadzi¢ przy
baterii odtgczonej od odbioréw ze wzgledu na

mozliwosci przekroczenia dopuszczalnych parametréw
napiecia zasilania odbiorow.

4.4. Prad tadowania

Przy tadowaniu napieciem:
e konserwacyjnym (buforowym) nie jest
wymagane ograniczenie pradu tadowania,
e podwyzszonym 2,4 V/ogn. maksymalny prad
tadowania wynosi 4 x l4.

Po osiggnieciu napiecia gazowania 2,40 V/ogn. zaleca
sie ograniczenie pradu fadowania do wartosci
2,5+ 5 A/100Ah.

Wartosci graniczne prqgdu fadowania

Nap. Limity
Ch-ka Imas/ 100A tadowania temp.
[A] V/ogn. [°C]
U 5+40 2,33+2,40
I
(>2,40 2,5+5,0 2,50 +2.70 0 <45
V/ogn).
7,0 do 2,40
W 7 7
3,5 do 2,65

4.5. Sktadowa zmienna pradu tetnigcego.

W warunkach tadowania konserwacyjnego
(buforowego) i tadowania przyspieszonego nalezy
ograniczy¢ wartosc¢ skuteczng przemiennego sktadnika
pradu tadowania I do wartosci:

r -
adowanlg 5A
konserwacyjne
Ladoyvame 10A
przyspieszone

Przekroczenie wartosci podanych w tabelach bedzie
wptywaé na generowanie gazowania, a co za tym idzie
na wieksze zuzycie wody oraz na skrécenie zywotnosé
baterii.
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4.6. tadowanie powrotne.

Po roztadowaniu bateria moze by¢ fadowana przy
napieciu konserwacyjnym (buforowym).

W celu skrécenia czasu tadowania powrotnego,
stosuje sie tadowanie przyspieszone przy napieciu
podwyzszonym do wartosci z zakresu:

2,33 + 2,40 V/ogn.

Czas tadowania zalezy od wartosci pragdu tadowania
czyli od wydajnosci prostownika.

Generalnie czas tadowania przyspieszonego wynosi
10 + 20 godzin przy pradzie tadowania z zakresu:
5A + 40A/100 Ah pojemnosci znamionowe;.

W systemach fotowoltaicznych nalezy raz w tygodniu

wykonac tadowanie baterii wg powyzszych
parametréw.

4.7. Temperatura
Zakresy temperatur pracy wynoszga:

e zalecana:
+15°C + +25°C,

e maksymalna temperatura pracy ciagte;j:
+30°C (przy zgodnej z norma wentylacji;
zredukowana zywotnosc),

e maksymalna temperatura pracy
krotkotrwatej maks. kilka godzin w roku:
+50°C (przy zgodnej z normg wentylacji;
zredukowana zywotnosc),

e minimalna temperatura pracy ciagtej:
+5°C (nie jest zalecana praca w
temperaturach nizszych ze wzgledu na
mozliwosé zamarzniecia baterii w przypadku
jej roztadowania),

Wszystkie dane techniczne sg podane dla
temperatury otoczenia +20°C.

Wyzsze temperatury pracy od zalecanej skracajg

zywotnosé, nizsze redukujg pojemnosé uzytkowa.
Nigdy nie nalezy baterii narazac¢ na bezposrednie
nastonecznienie..

Wptyw temperatury na pojemnos¢

Jezeli bateria pracuje w innej temperaturze niz + 20°C,
nalezy skorygowac pojemnos¢ uzytkowg dostepng w
okreslonym czasie roztadowania.

Wspdtczynnik korekty pojemnosci w zaleznosci od

temperatury
Temperatura [°C]
Czasroz. 5 5 | 10 | 15 [20] 25 | 30 | 35 | 40
5;“?9 060|071 ] 081|091 1 |105]108]110] 1,12
1224
080 | 0,86 | 0,91 | 0,96 | 1 | 1,03 | 1,05 | 1,07 | 1,08
godz.

4.7. Elektrolit

Elektrolit stanowi kwas siarkowy rozcieficzony wodg
demineralizowana.

Gestos¢ wihasciwa elektrolitu w temperaturze +20°C
WYyNosi przy poziomie:

e maksimum 1,24 kg/dm’
e Srednim 1,25 kg/dm®
e minimum 1,26 kg/dm?

Wspotczynnik korekty gestosci w zaleznosci od
temperatury.

Gestosc wihasciwa elektrolitu zmienia sie wraz z jego
temperatura. Jezeli temperatura jest rézna od +20°C
przy pomiarze gestosci nalezy skorygowac jej wartosc.

Wspétczynnik korekeji wynosi — 0,0007 kg/dm?na °C
5. Test pojemnosci

Test pojemnosci nalezy wykonaé zgodnie z normg EN
60896-11. Test pojemnosci wykonujemy baterii w petni
natadowanej. Jezeli bateria nie jest w petni
natadowana, nalezy przeprowadzi¢ tadowanie
wyréwnawcze.

Przed testem nowej baterii nalezy wykona¢ tadowanie
uruchamiajgce az do osiggniecia gestosci znamionowej
elektrolitu (+ 0,01 kg/dm?).

Nizsza gestos¢ elektrolitu przektada sie na nizszg
pojemnosc.
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6. Obstuga
a) Uzupetnianie wody

Poziom elektrolitu w ogniwach powinien by¢ rowny.
Zaleca sie aby utrzymywaé w ogniwach poziom
nominalny (kreska “max”) ale nigdy go nie
przekraczad.

Do uzupetniania ubytkéw wody mozna uzywac
jedynie wody demineralizowanej lub ewentualnie

destylowanej o maksymalnej przewodnos$ci 10uS/cm.

Po dolaniu wody zawsze nalezy wykonaé tadowanie
wyréwnawcze w celu skrécenia czasu homogenizacji
gestosci elektrolitu (wyréwnywania gestosci w catej
objetosci).

b) Czyszczenie obudéw

Naczynia i wieczka muszg by¢ suche i wolne od kurzu.

Do czyszczenia nalezy uzywac wytgcznie Sciereczek z
czystej bawetny bez domieszek wtdkien sztucznych.

UWAGA

NIE WOLNO do czyszczenia uzywac cieczy oleistych,
rozpuszczalnikéw, detergentéw, produktéw
ropopochodnych, zawierajgcych amoniak. Tego
rodzaju Srodki mogg doprowadzi¢ do zniszczenia
obudowy i utraty gwarancji.

Jezeli naczynia lub wieczka sg wilgotne lub sg na nich
Slady elektrolitu nalezy je wytrzec Sciereczka
bawetniang zwilzong czystg woda lub roztworem
kwasnego weglanu sody (tzw. soda oczyszczana) w
proporcji 0,1 kg/1 litr wody. Nastepnie nalezy
wytrze¢ odbudowe Sciereczkg bawetniang nawilzong
czystg woda.

c¢) Konserwacja korkow.

e korki ceramiczne z ,flame arrestorem”.
Korkow tych nie wolno czysci¢ wodg ani
odwracad. Jezeli korek zostanie
zanieczyszczony elektrolitem nalezy go
wymienic¢ na nowy,

e  korki standardowe.

Mozna czysci¢ czystg wodga. Przed

wkreceniem w gniazdo wieczka nalezy je

wysuszy¢,

e korki rekombinacyjne nie wymagaja

czyszczenia lecz mozna je czyscic czystg woda.
UWAGA!

w trakcie tadowania baterii ani w ciggu

12 godzin po zakonczeniu tadowania baterii
nie wolno odkrecac i ktas¢ korkow

rekombinacyjnych.

d) Przeglady.

W ramach przegladu nalezy wykonac:

Co 6 miesiecy:

Raz w roku:

pomiar napiecia baterii,

pomiar napiecia ogniw referencyjnych,
pomiar gestosci elektrolitu ogniw
referencyjnych,

pomiar temperatury elektrolitu ogniw
referencyjnych.

pomiar napie¢ wszystkich ogniw,

pomiar gestosci elektrolitu wszystkich
ogniw,

pomiar temperatury elektrolitu wszystkich
ogniw,

sprawdzi¢ stan potaczen miedzy ogniwami;
zaleca sie sprawdzi¢ kluczem
dynamometrycznym moment dokrecenia,
sprawdzié skutecznos$¢ wentylacji w
pomieszczeniu baterii,

w przypadku gdy w ciggu 12 miesiecy od
ostatniego pomiaru bateria nie byta
roztadowywana nalezy wykona¢ test
pojemnosci.

Wszystkie pomiary, testy pojemnosci, tadowania
wyréwnawcze, uzupetniania wody, czas
magazynowania i fadowania w trakcie
magazynowania, warunki Srodowiskowe gtebokie
roztadowania i inne zdarzenia moggace wptynga na
baterie nalezy odnotowywac w ,,Dzienniku pracy

baterii”.

Brak wtasciwie prowadzonej dokumentacji

moze by¢ powodem odmowy uznania reklamacji.
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