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Rozdziat |

1. Przeznaczenie
Kwasowe baterie stacjonarne, zbudowane z akumulatoréw (ogniw) z ptytami pancernymi, sg przeznaczone do
awaryjnego zasilania energig elektryczna:

e urzadzen telekomunikacyjnych, elektroenergetycznych, sygnalizacyjnych, laboratoryjnych itp.;

e sal kinowych, teatralnych, bankéw, szpitali i innych budynkéw uzytecznosci publiczne;.

Rozdziat Il

2. Sposoéb oznaczania baterii stacjonarnej
Kwasowe baterie stacjonarne, zbudowane z akumulatoréw (ogniw) z ptytami pancernymi, oznacza sie podajgc
kolejno:
e liczbe akumulatoréw (ogniw) sktadajgcych sie na baterie o okreslonym napieciu;
e typ akumulatora (ogniwa), z ktérego ma by¢ zbudowana bateria.
Na okreslenie typu akumulatora (ogniwa) sktadajg sie nastepujgce oznaczenia:
e liczba okreslajaca ilos¢ ptyt dodatnich w jednym ogniwie;
e typ zainstalowanej ptyty dodatniej;
e liczba okreslajgca pojemnosc¢ znamionowg ogniwa (Q;).
Przyktad oznaczania baterii stacjonarnej, zbudowanej ze 108 ogniw z siedmioma ptytami dodatnimi pancernymi
typu OPzS w kazdym ogniwie i 0 pojemnosci znamionowej Qo= 490 Ah:
Bateria stacjonarna 108 x 70PzS490
Przykfad oznaczania baterii stacjonarnej zbudowanej z 18 akumulatoréw 3-ogniwo-wych z czterema ptytami
dodatnimi typu OPzS w kazdym ogniwie i 0 pojemnosci znamionowej Q;,=200 Ah:
Bateria stacjonarna 18 x 3-40PzS200

Rozdziat 11l

3. Budowa baterii stacjonarnej

Baterie stacjonarng stanowi zespét odpowiedniej ilosci ogniw lub akumulatoréow wie-loogniwowych, potgczonych
ze sobg szeregowo dla uzyskania zgdanego napiecia roboczego. Obudowe ogniw (lub akumulatoréw
wieloogniwowych) stanowig przezroczyste naczynia wolnostojace, wykonane z tworzywa typu SAN. Naczynie
akumulatorowe ma na dnie dwie pary progéw, na ktérych wspierajg sie zespoty ptyt dodatnich i ujemnych. Piyty
dodatnie i ujemne, potaczone ze sobg mostkami przez spawanie, tworza zespoty ptyt (+) i (-). R6znoimienne
zespoty piyt, zestawione ze sobg i przedzielone przektadkami izolacyjnymi (separatorami) tworzg zestaw piyt,
ktéry zabudowywany jest do naczynia akumulatorowego. Kazdy mostek ma co najmniej jeden sworzen
biegunowy, wyprowadzony ponad gorng ptaszczyzne wieczka. Pojedyncze naczynie zamykane jest wieczkiem, a
naczynie wielokomorowe (blok) pokrywa wspding dla wszystkich komér. Potaczenie naczynia z wieczkiem jest
klejone specjalnym klejem kwasoodpornym, zapewniajacym szczelnosé ogniwa.

Przejscie sworzni biegunowych przez wieczko jest uszczelnione specjalnym pierscieniem gumowym. Kazde
ogniwo ma w wieczku otwér wlewowy (do wlewania elektrolitu), zamykany bagnetowe ceramicznym korkiem
odpowietrzajgcym i pochtaniajgcym opary kwasu siarkowego, wydzielajgce sie w czasie tadowania.

Zmontowane ogniwa sg ustawione na podstawie izolacyjnej, zapewniajgcej odpowiednig rezystancje doziemng
baterii, zgodnie z PN-76/E-83005. Ogniwa lub akumulatory wieloogniwowe tgczymy szeregowo w baterie
stacjonarng o zgdanym napieciu. Potgczenia wykonujemy za pomocg tgcznikéw otowianych (o odpowiednim
przekroju), przyspawanych do wystajacych sworzni biegunowych lub za pomoca fgcznikow skrecanych.
Szeregowo-rownolegte taczenie ogniw (dla uzyskania wiekszej pojemnosci elekirycznej) nie jest zalecane ze
wzgledu na praktycznie r6zng opornos¢ wewnetrzng ogniw i wynikajace stad wady elektryczne w eksploataciji.

Rozdziat IV

4. Uruchamianie baterii stacjonarnej z ptyt pancernych

Zardbwno montaz baterii stacjonarnej, jak i jej uruchamianie (formowanie) wykonuje dostawca baterii, tj.
,BATER". Montaz i formowanie baterii stacjonarnych z ptyt pancernych wykonuje ,BATER" wedtug wtasnych Kart
Technologicznych zaréwno we wiasnej tadowni, jak i u Uzytkownika wg uzgodnien z zamawiajgcym. Kazda
zmontowana bateria stacjonarna powinna byé niezwtocznie uformowana i przekazana do eksploatacji. Z tego tez
wzgledu nie majg zastosowania przepisy dotyczgce warunkéw przechowywania baterii suchych bez elektrolitu.

Uwaga
Do uruchamiania baterii, zamawiajacy baterie zobowigzany jest do udostepnienia zrodta pradu statego,
zapewniajacego nastepujace parametry formowania:



e prad:i=1/15 - Q,, (A) w czasie ok. 100 godzin z jego stabilizacja w czasie catego formowania;
- napiecie: U = 2,7 V/ogniwo w koncu formowania.

Rozdziat V

5. Eksploatacja baterii stacjonarnych

5.1. Rodzaje pracy baterii
Zaleznie od ukfadéw potgczen odbiorczych i zasilajgcych, baterie stacjonarne moga pracowac¢ w nastepujgcych
systemach:

e systemie pracy pojemnosciowej (bateryjnej),

e systemie pracy réwnolegtej (buforowej),

e systemie pracy mieszane;.
Bateria pracujgca w systemie pojemnosciowym po natadowaniu i odtgczeniu jej od zroédta zasilania jest
wytadowywana przez odbiorniki pradem i, < i nas we- (A) do napiecia koncowego Uk (V), po czym po
odtaczeniu odbiornikdw jest ponownie fadowana pradem i oy < imaksiad. (A)- Najlepiej tadowac prgdem ipg. = 0,1
Q. (A) do oznak petnego natadowania. Jako maksymalny prad tadowania przyjmuje sie prad trzygodzinny
imaks.lad. = i3 (A)
Bateria pracujgca w systemie réwnolegtym jest wytadowywana przez odbiorniki pradem iy £ imaks wy (A) przy
jednoczesnym jej dotadowywaniu ze zrédta pradu statego pradem ijag. < i maks- 120 (A), przy zachowaniu statego
napiecia buforowania (napiecie przy statym dotadowywaniu). Natezenie prgdu tadowania bedzie wielkoscig
wynikowg, zalezng od wielkosci (mocy) przylgczonych odbiornikéw. Zaleca sie prace baterii przy napieciu
buforowania: U, = 2,24-2,26 V/ogniwo w temperaturze 20°C, a w zadnym przypadku nie mniej niz Uppin, = 2,23
V/ogniwo. Stosowanie napiecia buforowania U, ponizej wartosci zalecanej powoduje szybsze zasiarczania-nie
sie ptyt. Dla zabezpieczenia sie przed tym zjawiskiem nalezy zwiekszy¢ czestotliwo$¢é wykonywania cykli
konserwacyjno-wyréwnawczych (co najmniej dwukrotnie). Stosowanie napiecia buforowania ponizej wartosci
Upmin. moze spowodowaé nieodwracalne zmiany w strukiurze elekirochemicznej ptyt, a w konsekwenciji
przedwczesne zniszczenie baterii.
Bateria pracujgca w systemie mieszanym (pojemnosciowym i buforowym) pracuje gtdbwnie w systemie
buforowym, czyli jest wytadowywana przez odbiorniki i jednoczesnie tadowana z obcego zrddta pradu statego
(prostownika). W przypadku zaniku doptywu energii (zasilajgcej rowniez prostownik), bateria zostaje przetgczona
automatycznie na zasilanie wszystkich odbiornikdw tylko energig zawartg w tej baterii, czyli przechodzi na prace
pojemnosciowg. Jedng z odmian takiego systemu pracy jest praca baterii stacjonarnych, zasilajgcych
oswietlenie awaryjne w budynkach uzytecznosci publicznej. W czasie normalnej pracy buforowej takich baterii
prostowniki pokrywajg tylko straty samowytadowania baterii i zasilanie urzgdzen sygnalizacyjnych - bardzo mate
obcigzenie baterii w stosunku do jej mocy. W przypadku zaniku doptywu energii zasilajgcej normalne o$wietlenie
budynku i prostownika, bateria przejmuje na siebie cate obcigzenie od oswietlenia catego budynku - petne
obciagzenie baterii.

5.2 Zasilanie baterii

Zasilanie baterii w energie elektryczng zalezne jest od systemu pracy baterii. Do zasilania baterii pracujgcych w
systemie pojemnosciowym nalezy stosowac prostowniki dajgce mozliwos¢ tadowania baterii pradem ijagmaks. = /3
(A). Jako minimalny prad do tadowania takich baterii przyjmuje si€ iagmin. =0,7 Q. (A). Podane wartosci pradéw
tadowania powinny by¢ utrzymywane przez caty czas tadowania - najlepiej stosowaé prostowniki ze stabilizacjg
natezenia pradu. Wielkos¢ napiecia bedzie warto$cia wynikowg zalezng od stopnia natadowania baterii - w
koncu tadowania bateria powinna osiggng¢ napiecie ok. 2,70 V/ogniwo.

Do zasilania baterii pracujgcych w systemie buforowym nalezy stosowac prostowniki ze stabilizacjg napiecia
buforowania U, = 2,24 -2,26 V/ogniwo w temperaturze 20°C, Wielko$¢ natezenia pradu bedzie wynikows,
zalezng od wielkosci (mocy) przytaczonych odbiornikéw. Jednoczesnie prostowniki takie muszg dawa¢ mozli-
wos$¢ wykonywania cykli konserwacyjno-wyroéwnawczych.

Do zasilania baterii pracujgcych w systemie mieszanym nalezy stosowaé prostowniki spetniajgce warunki dla
baterii pracujgcych w systemie pojemnosciowym i buforowym.

Uwaga:

Aby obnizy¢ koszty zabiegow konserwacyjnych, mozna stosowac¢ dodatkowo urzadzenia umozliwiajace
oddawanie energii zawartej w baterii do sieci energetycznej (podczas wykonywania cykli
konserwacyjno-wyrownawczych).

5.3. Ladowanie baterii

Baterie stacjonarng wytadowang do dolnego dopuszczalnego napiecia zaleca sie tadowa¢ pradem iy, = 0,1 Q,p,
(A) w czasie 11-12 godzin do uzyskania cech petnego natadowania. W przypadku tadowania baterii pradem i#iy,
jednak nie mniejszym niz i= 0,5 ijo i nie wiekszym niz i - i3, nalezy tadowac¢ 110-120% Q, . llo$¢ wtadowanych
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amperogodzin nalezy wyliczyé wg rzeczywistych wartosci natezenia prgdu i czasu fadowania do oznak petnego
natadowania. Oznakami petnego natadowania s3:

e stafe, nie wzrastajgce juz napiecie tadowania na wszystkich ogniwach o wartosci ok. 2,70 V/ogniwo przy

tadowaniu pragdem g = 0,7 Q,, (A);

e stata, nie wzrastajgca juz gestosc¢ elektrolitu we wszystkich ogniwach o wartosci 1,24 0,01 g/cms;

¢ silne gazowanie elektrolitu we wszystkich ogniwach.
Uwaga:
Wynik/ pomiarow przyjmuje sie jako state, jezeli w trzech kolejnych pomiarach wykonywanych co 0,5
godziny wartosci liczbowe mierzonych wielkos$ci nie ulegaja zmianie.

5.4. Wyladowywanie baterii

Baterie natadowang do oznak petnego natadowania mozna wyladowywaé¢ dowolnymi pradami w granicach
maksymalnego prgdu wytadowania iyy < imakswyt... JAKO maksymalny prad wytadowania baterii stacjonarnych
przyjmuje sie prad jednogodzinny i;. Wyladowanie mozna prowadzi¢ tylko do osiggniecia napiecia konca
wytadowania Uy, zaleznego od wielkosci pradu wylgdowania i wielkosci ptyt. Nie pozniej niz w 3 godziny po
zakonczeniu wytadowania nalezy wigczy¢ baterie na ponowne tadowanie. Pozostawienie wytadowanej baterii na
okres dtuzszy niz 3 godziny grozi zasiarczanieniem ptyt, a tym samym zniszczeniem baterii.

5.5. Rezystancja doziemna baterii

Zmontowana bateria stacjonarna powinna wykazywac¢ okreslong normg rezystancje w stosunku do ziemi.
Wartosé rezystanciji doziemnej ulega zmianom i maleje w czasie eksploatacji w wyniku pokrycia obudowy ogniw
(naczynia i wieczka) oraz podstaw izolacyjnych (belki nosne i izolatory) oparami elektrolitu, co powoduje
zwiekszong uptywnos¢ pradu do ziemi.

Jako minimalng wartos¢ rezystancji doziemnej baterii w stosunku do ziemi, zgodnie z PN-76/E-83005, przyjmuje
sie:

- 50 kQ/V dla baterii zmontowanej nieformowanej (bez elektrolitu), ale nie mniej niz 1 M2 dla catej baterii;

- 0,5 kQ/V dla baterii uruchomionej elektrycznie, ale nie mniej niz 10 kQ dla catej baterii.

Jezeli z przyczyn eksploatacyjnych wymagane sg wyzsze warto$ci rezystancji doziemnej, nalezy przedsiewzig¢
specjalne srodki dla poprawy izolacji baterii.



5.6. Pomiar rezystancji doziemnej

Przed pomiarem nalezy odtgczy¢ baterie od zewnetrznego obwodu pradowego (prostowniki wszystkie odbiorniki)
-w miare mozliwosci przy koncowych wyprowadzeniach baterii lub na przepustach sciennych-aby zmniejszy¢ do
minimum wptyw

dodatkowych przewoddéw na wyniki pomiaréw. Nalezy odtgczy¢ ewentualne uziemienie jednego z biegundw
baterii. Konieczne jest wytarcie do sucha zewnetrznych powierzchni ogniw i podstaw, a szczegdlnie izolatorow
wsporczych pod podstawg, pod ogniwami i oszynowaniem w akumulatorni. Przed pomiarem rezystancji
doziemnej zaleca sie natadowanie baterii do oznak petnego natadowania. Przeprowadzajgc pomiar rezystanciji
doziemnej baterii, musimy wykona¢ nastepujace czynnosci:

e znalez¢ w akumulatorni lub w jej poblizu miejsce uziemione;

e sprawdzi¢c megaomomierz - przez zwarcie przewoddéw wyprowadzonych z przyrzadu i w tym stanie
pokrecajac korbkg uruchomic przyrzad, ktérego wskazéwka powinna ustali¢ sie na pozycji ,0";

e wyszuka¢ punkt potencjatu uziemienia Eg baterii, czyli punkt baterii, w ktérym napiecie w stosunku do
ziemi jest réwne ,0" (U = 0) - punkt ten wyszukujemy za pomocg miernika uniwersalnego (UM3 = UM8),
nastawionego na odpowiedni zakres pomiarowy;

e przytaczajgc jeden przewdd miernika uniwersalnego do punktu uziemionego, drugim przewodem -
przyktadanym do potaczen miedzyogniwowych w poblizu srodka baterii - szukamy miejsca na baterii,
gdzie U = 0 (punkt Eg);

' ' lq | i [ely
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odtgczamy miernik uniwersalny i na jego miejsce, tj. miedzy punkt E; i punkt uziemiony wigczamy
megaomomierz; wéwczas bezposrednio wskazowka przyrzadu wskaze warto$¢ rezystancji baterii w
stosunku do ziemi.

T P ] e

———

Dopuszcza sie sprawdzanie rezystancji doziemnej baterii innymi metodami, przewidzianymi normg PN-76/E-
83005.

W przypadku stwierdzenia mniejszej wartosci rezystancji doziemnej baterii od wymaganej, nalezy odkwasic i
oczysci¢ wszystkie izolatory wsporcze - zarbwno pod ogniwami i pod belkami podstaw izolacyjnych, jak i pod
oszynowaniem i na przepustach sciennych w akumulatorni, po czym powtérnie wykona¢ pomiar.

Rozdziat VI

6. Konserwacja baterii stacjonarnych

6.1. Cykle konserwacyjno-wyréwnawcze



Baterie pracujgce w systemie rownolegtym (buforowym) lub mieszanym nalezy okresowo poddawaé zabiegom

konserwacji elektrycznej, ktére majg na celu utrzymanie baterii w petnej zdolnosci energetycznej. Brak tych

zabiegbw prowadzi najczesciej do przedwczesnego zniszczenia baterii.

Podstawowym zabiegiem konserwaciji elekirycznej jest okresowe wykonywanie cykli konserwacyjno-

wyréwnawczych. Zabieg ten ma na celu wyréwnanie stanu energetycznego wszystkich ogniw w baterii -

doprowadzenie do jednakowej gestosci elektrolitu (1,24 0,01 g/cm3) we wszystkich ogniwach oraz

jednorodnego napiecia (ok. 2,70 V/ogniwo} na wszystkich ogniwach w koncu tadowania. Na cykl konserwacyjno-

wyrownawczy sktadajg sie nastepujace czynnosci:

odfgczenie wszystkich odbiornikéw;

dotadowanie baterii pradem i,y = 0,1 Q,, (A) do 0znak petnego natadowania;

pomiar napiecia na wszystkich ogniwach w czasie ostatniej godziny dotadowywania baterii;

pomiar gestosci elektrolitu we wszystkich ogniwach w czasie ostatniej godziny dotadowywania baterii;

wytadowanie baterii pradem i,y = 0,1 Q., (A) do napiecia konca wytadowania Uy, odnotowaé numery

ogniw, ktore ograniczyly czas wytadowywania baterii;

e odnotowa¢ czas wytadowywania baterii (liczbe godzin i minut) i temperature elektrolitu ($rednig dla
wszystkich ogniw) w czasie wytadowania;

e wyliczy¢ uzyskana pojemnosé, a wynik skorygowa¢ do temperatury odniesienia Ty =20°C

Q=i*t(Ah) Q20=Q/(1+0,01(T-To)) (Ah)

e ponownie natadowac baterie pradem i,y = 0,1 Q,, (A) do oznak petnego natadowania;

e zmierzy¢ napiecie na wszystkich ogniwach i gestos¢ elektrolitu we wszystkich ogniwach w ostatniej
godzinie tadowania;

e przeprowadzi¢ analize wynikéw pomiaréw po dotadowaniu i ponownym natadowaniu;

e jezeli uzyskane wyniki pomiaréw po ponownym natadowaniu baterii mieszcza sie w granicach toleranciji,
to po ewentualnym uzupetnieniu elektrolitu do poziomu maks. mozna baterie przekaza¢ do dalszej,
normalnej eksploataciji;

e jezeli uzyskane wyniki pomiarébw po ponownym natadowaniu baterii nie mieszczg sie w graniach
toleranciji, to nalezy powtérzy¢ cykl: wytadowanie i ponowne tadowanie (pomiary jak w pierwszym cyklu);

e jezeli po wykonaniu drugiego cyklu wyniki pomiaréw mieszczg sie w granicach tolerancji, to baterie
mozna przekazac¢ do dalszej, normalnej eksploatacii;

e jezeli pomimo wykonania dwéch cykli konserwacyjno-wyréwnawczych nie uzyskano napiecia i gestosci
elektrolitu zgodnych z wymaganiami, nalezy zasiegnaé opinii producenta baterii, tj. ,BATER".

Cykle konserwacyjno-wyrownawcze nalezy wykonywaé co 6 miesiecy na bateriach nowych (do 2 lat eksploatacji)
i co 12 miesiecy na bateriach starszych (ponad 2 lata eksploatacji). Ponadto cykl konserwacyjno-wyréwnawczy
nalezy wykonaé zawsze

wtedy, gdy stwierdzimy rozbieznosci parametrow w stosunku do wymagan szczego6towych dotyczacych napiecia
i gestosci elektrolitu.

6.2. Ladowanie wyrownawcze baterii stacjonarnych wykonuje sie w przypadku:

e stwierdzenia nieréwnomiernosci lub obnizonej ponizej dolnej granicy tolerancji wartosci gestosci
elektrolitu;

e stwierdzenia znacznych réznic w napieciu na poszczegdlnych ogniwach w stosunku do $redniej wartosci
napiecia poczatku wytadowania U, - pomiar tego napiecia wykonujemy po obcigzeniu baterii prgdem i,
= 0,1 Q;, (A) natychmiast po obcigzeniu baterii.

tadowanie wyrownawcze wykonujemy pragdem i,e. = 0,05 Q;, (A) do oznak petnego natadowania i wyréwnania
sie gestosci elektrolitu, po czym sprawdzamy ponownie napiecie poczatku wytadowania. Jezeli tadowanie
wyréwnawcze nie przywréci normalnych parametréw eksploatacyjnych baterii, nalezy wykonac co najmniej jeden
petny cykl konserwacyjno-wyréwnawczy.

6.3. Kontrola elektrolitu w ogniwach baterii

Jako elektrolit w bateriach stacjonarnych z ptytami pancernymi stosuje sie wodny roztwor kwasu siarkowego
akumulatorowego wg PN-69/C-84058. Stezony kwas siarkowy rozcienczony wodg destylowang Iub
demineralizowang do zadanej gestosci. W prawidtowo eksploatowanej i natadowanej baterii gestosé elektrolitu
powinna wynosic¢ 1,24 0,01 g/om3 przy temperaturze 20°C.

Do przygotowania elektrolitu nie wolno stosowa¢ kwasu siarkowego technicznego. Nie wolno réwniez
stosowac wody o nieznanej czystosci, wody przegotowanej, deszczowej i wodociggowej oraz stopionego $niegu i
lodu.

Naturalny ubytek elektrolitu w ogniwach w czasie eksploatacji nalezy uzupetnia¢ tylko wodg destylowang lub
demineralizowana. Uzupetnianie tego ubytku elektrolitem, a tym bardziej stezonym kwasem siarkowym
jest zabronione - powoduje zasiarczanienie, a nawet bezposrednie zniszczenie baterii. Poziom elektrolitu w
ogniwach nalezy utrzymywac w poblizu poziomu maksymalnego, gdyz poprawia to zdolnos¢ energetyczng baterii
- elektrolit znajdujacy sie nad ptytami bierze udziat w reakcji elektrochemiczne;.
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Po uzupetnieniu poziomu elektrolitu nalezy wkreci¢ korki i wigczy¢ baterie na dotadowanie pradem ij,¢. = 0,1 Q;,
(A) do oznak petnego natadowania, w celu wymieszania elektrolitu z dolang woda.

6.4. Zwarcia w ogniwach

W czasie normalnej pracy baterii w systemie buforowym lub mieszanym bateria jest dotadowywana w sposéb
ciggty. Plamy na powierzchni elektrolitu i spadek jego gestosci sg zewnetrznymi objawami zwaré w tych
ogniwach. Zwarcia te nalezy natychmiast usuwacé, a jezeli wykonanie tego we wtasnym zakresie jest niemozliwe,
czynnos¢ te nalezy zleci¢ producentowi baterii, tj. ,BATER". Kontrole baterii na brak zwar¢ w ogniwach
wykonywaé razem z kontrolg elektrolitu.

6.5. Przerwy w pracy baterii

Jezeli zachodzi uzasadniona koniecznos¢ przechowywania baterii uruchomionej (natadowanej) w stanie
bezczynnosci, przed jej wytagczeniem z pracy nalezy: - odigczy¢ od baterii wszystkie odbiorniki;

e uzupetni¢ poziom elektrolitu we wszystkich ogniwach do poziomu maksymalnego;

e natadowacé baterie do oznak petnego natadowania;

e wytrze¢ do sucha wszystkie powierzchnie zewnetrzne ogniw i podstaw izolacyjnych, tagcznie z izolatorami

wsporczymi;

e odigczy¢ od baterii prostownik.
W przypadku przechowywania przez dtuzszy okres baterii uruchomionej, nalezy co trzy miesigce wykonac petny
cykl konserwacyjno-wyréwnawczy, Fakt odstawienia baterii na okres bezczynnosci, jak réwniez wykonywanie
wszystkich zabiegow konserwacyjnych w stanie spoczynku nalezy odnotowa¢ w ,Dzienniku pracy baterii".
Pozostawienie baterii w stanie spoczynku bez tadowania przez okres dtuzszy niz trzy miesigce spowoduje
zasiarczanienie ptyt i zniszczenie baterii.

6.6. Inne zabiegi i zalecenia konserwacyjne

Wszystkie czesci baterii (naczynia, wieczka, belki podstawy izolacyjnej, izolatory wsporcze pod naczyniami, pod
belkami podstawy izolacyjnej i pod oszynowaniem w akumulatorni) powinny by¢ utrzymywane w stanie czystym.
Opary elektrolitu osiadajgce na tych powierzchniach powinny by¢ okresowo wycierane, aby nie tworzyty warstwy
przewodzgcej, powodujagcej zwiekszone samowytadowanie baterii i nie powodowaly utraty izolacji doziemnej
baterii. Czynnosci te nalezy wykonywa¢ co 1,5 -2 miesiecy oraz po kazdym fadowaniu do oznak petnego
natadowania. Potgczenie baterii z oszynowaniem, wykonane za pomocg ofowianego wyprowadzenia koncowego,
szczegOlnie powinno byé zabezpieczone przed korozjg wystepujgcg na styku dwéch réznych metali (Pb-Cu).
Potaczenia te zabezpieczamy wazeling bezwodng. Kontrole stanu technicznego tych potgczen nalezy wykonac¢
co 1,5 +2 miesiecy, zauwazone wykwity siarczandw miedzi nalezy usung¢ i potaczenia na nowo pokry¢ wazeling
bezwodna.

Raz w roku nalezy oczysci¢ i ponownie zabezpieczyé wazeling bezwodng taczniki otowiane. taczniki skrecane
nalezy raz w roku odkrecic, oczysci¢ i pokry¢é wazeling bezwodna powierzchnie styku tgcznikéw, srub i sworzni.
Sruby nalezy dokrecié kluczem dynamometrycznym momentem 20 Nm.

Drobne usterki i braki typu mechanicznego nalezy usuwac¢ natychmiast po zauwazeniu. Usterki typu
elektrochemicznego oraz wymagajgce prac spawalniczych nalezy zgtasza¢ do producenta baterii w formie
zlecenia na wykonanie okreslonej pracy. Samowolne wykonywanie prac innych, niz przewiduje to niniejsza
instrukcja, jest niedozwolone. Fachowa obstuga i konserwacja baterii, zgodna z przepisami niniejszej Instrukgciji
Obstugi, przyczyni sie do niezawodnego i diugotrwatego uzytkowania baterii. Aby mozna byto prawidtowo oceni¢
prace baterii stacjonarnej, nalezy prowadzi¢ dokumentacje eksploatacyjng baterii (Dziennik pracy baterii), w
ktérej nalezy zapisywaé¢ wszystkie zabiegi konserwacyjne i wyniki pomiaréw baterii.

Rozdziat VII

7. Informacje handlowe
Producentem wyrobéw akumulatorowych jest

BATER Sp. z 0.0. z siedzibg w Warszawie,
ul. Dzwigowa 63, tel./fax 664 87 87

Zamowienia na nowe baterie, ich wymiane oraz ewentualne ustugi nalezy kierowa¢ do ww. Przedsiebiorstwa
wraz z podaniem danych firmy zamawiajacej, z podaniem terminu dostawy. Przyjecie zaméwienia potwierdzamy
na kopii zamowienia. Dostarczamy wyroby produkcji krajowej i z importu. Udzielamy szczegétowych informac;ji.



Gestos¢ elektrolitu w baterii wynosi 1,24 +0,01 g/cm® przy 20°C. Pomiary dokonywaé areometrem
legalizowanym, uwzgledniajgc do obliczen temperaturowy wspétczynnik gestosci elektrolitu.
Odchytki w gestosci elektrolitu poza podanym wyzej zakresem nalezy zgtasza¢ do. BATER.

UWAGA:

Warunkiem niezbednym roszczenia naprawy/wymiany gwarancyjnej jest systematyczne
przeprowadzanie cykli konserwacyjno-wyréwnawczych (minimum raz w roku) zgodnie z wytycznymi
zamieszczonymi w instrukcji i odnotowanymi w dzienniku pracy baterii. Brak prowadzenia dziennika
pracy baterii w okreslonych rocznych odstepach czasu liczonych od daty montazu jest rownoznaczny z

utrata praw gwarancyjnych.
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PRZEGLAD BATERII

Z

TESTEM POJEMNOSCI

Rok

Miesiac

Dzien

Numer przegladu

1. Ogledziny i pomiary wstepne

Wynik pomiaru lub Uwagi
Lp. Sprawdzié¢ ogledzin

1 | Napiecie buforowe catej baterii \

2 | Prad konserwujgcy A

3 | Temperatura pomieszczenia baterii °C

4 | Moment dokrecenia tacznikow Nm

4 | Stan obuddéw ogniw/blokéw

5 Stan tacznikéw miedzy

ogniwami/blokami

Stan stojakéw

11




2. Wyniki pomiaréw parametrow poszczegolnych ogniw/blokéw w czasie

pracy buforowej przed testem pojemnosci

Nr
ogniwa/
bloku

Napiecie
[V]

Gestosé
elektrolitu
[g/cm?]

Temperatura

[#C]

Rezystancja
wewnetrzna
[mQ]

Uwagi

OO (N[O |W[Nd|—

12




45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

93

94

13




95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106

107

108

Pomiary wykonat:

3. Pomiar rezystancji doziemnej baterii przed testem pojemnosci

Punkt zerowy znajduje sie na taczniku miedzyogniwowym nNr ... ti. miedzy
ogniwem/blokiem nr ............. a ogniwem/blokiem nr ............ .

Rezystancja doziemna wynosi: ................ M i jest zgodna z PN-76 E83005.

Pomiary w obecnosci uzytkownika wykonat pracownik Bater:

przy uzyciu induktora typu

.................................................................. O NI AN e
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4. Dotadowanie baterii przed roztadowaniem kontrolnym.

™[O

remiubo

AN

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

O N[ @ 9 B W~
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TO[q
remiubo

AN

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

81.

82.

83.

84.

85.

86.

87.

88.

89.
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TO[q
remiubo
AN

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

90.

91.

92.

93.

94.

95.

96.

97.

98.

99.

100.

101.

102.

103.

104.

105.

106.

107.

108.

Usat

Pomiary wykonat:
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5. Pomiar pojemnosci baterii przez wyltadowanie kontrolne.

™[O

remiubo

AN

GODZINA: 0

GODZINA:

1

GODZINA: 2

GODZINA: 3

GODZINA: 4

GODZINA: 5

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest. T
[g/cm?]

emp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Gest.

Nap.
lg/em’]

vl

Temp.
[*C]

Gest.

3 Temp.
[g/em’]

[cl

Nap.
v

Gest.

A Temp.
[g/iem’]

[Cl]

Nap.
V1

O N[ @ 9 B W~
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™[O

remiubo

AN

GODZINA: 6

GODZINA: 7

GODZINA: 8

GODZINA: 9

GODZINA:

10

GODZINA:

11

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

O N[ @ o B W~
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TO[q
remiubo

AN

GODZINA: 0

GODZINA:

1

GODZINA: 2

GODZINA: 3

GODZINA: 4

GODZINA: 5

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

81.

82.

83.

84.

85.

86.

87.

88.

89.
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TO[q
remiubo

AN

GODZINA: 5

GODZINA: 7

GODZINA: 8

GODZINA: 9

GODZINA:

10

GODZINA:

11

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

81.

82.

83.

84.

85.

86.

87.

88.

89.
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TO[q
remiubo
AN

GODZINA: 0

GODZINA:

1

GODZINA: 2

GODZINA: 3

GODZINA: 4

GODZINA: 5

Nap. Gest. Temp.
v lorem® | [C]

Nap. Gest. T
v [g/em?]

emp.
[*C]

Nap. Gest. Temp.
v lorem®] | [C]

Nap. Gest. Temp.
v lglem®] | [C]

Nap. Gest. Temp.
v lorem® | [C]

Nap. Gest. Temp.
v lglem®] | [C]

90.

91.

92.

93.

94.

95.

96.

97.

98.

99.

100.

101.

102.

103.

104.

105.

106.

107.

108.

Usat
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TO[q
remiubo
AN

GODZINA: 5

GODZINA: 7

GODZINA: 8

GODZINA: 9

GODZINA:

10

GODZINA:

11

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

90.

91.

92.

93.

94.

95.

96.

97.

98.

99.

100.

101.

102.

103.

104.

105.

106.

107.

108.

Usat

b) Uzyskana pojemnosc baterii Q = lgraryim.~ t =
godzinnej.

Pomiary wykonat:
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6. Dotadowanie baterii po roztadowaniu kontrolnym.

™[O

remiubo

AN

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

O N[ @ 9 B W~

24




TO[q
remiubo

AN

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.

vl

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

54.

55.

56.

57.

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

71.

72.

73.

74.

75.

76.

77.

78.

79.

80.

81.

82.

83.

84.

85.

86.

87.

88.

89.
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TO[q
remiubo
AN

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

GODZINA:

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm?]

Temp.
[*C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

Nap.
v

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[C]

Nap.
V1

Gest.
[g/cm’]

Temp.
[*C]

90.

91.

92.

93.

94.

95.

96.

97.

98.

99.

100.

101.

102.

103.

104.

105.

106.

107.

108.

Usat

Pomiary wykonat:
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7. Wyniki pomiaréw parametrow poszczegolnych ogniw/blokéw w czasie
pracy buforowej po tescie pojemnosci.

Nr Napiecie | Gestos¢ | Temperatura | Rezystancja Uwagi
ogniwa/ [V] elektrolitu [¢C] wewnetrzna
bloku [g/cm?] [mQ]

OO (N[O |W[Nd|—




45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

61

62

63

64

65

66

67

68

69

70

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

81

82

83

84

85

86

87

88

89

90

91

92

93

94

28




95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106

107

108

8. Pomiar rezystancji doziemnej baterii po tescie pojemnosci

Punkt zerowy znajduje sie na taczniku miedzyogniwowym nNr ... ti. miedzy
ogniwem/blokiem nr ............. a ogniwem/blokiem nr ............ .

Rezystancja doziemna wynosi: ................ M i jest zgodna z PN-76 E83005.

Pomiary w obecnosci uzytkownika wykonat pracownik Bater:

przy uzyciu induktora typu

.................................................................. O NI AN e

Pomiary wykonat:
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