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Baterie POPzS charakteryzują się najwyższym poziomem 
niezawodności i są stosowane w elektrowniach 
słonecznych oraz wiatrowych. 
 
Seria POPzS zapewnia wysoką powtarzalność cyklu. 
Nasze akumulatory mają zwiększoną pojemność w 
porównaniu do wymagań normy DIN. 
 
Akumulatory stacjonarne POPzS wykorzystywane są do 

magazynowania energii w elektrowniach solarnych, 
wiatrowych i hybrydowych. Charakterystyka baterii pracującej 
w układzie solarnym bardzo różni się od klasycznej baterii 
stacjonarnej. W systemie solarnym akumulator jest 
magazynem energii, który jest wykorzystywany w nocy, bez 
zasilania z paneli słonecznych. Tak więc w praktyce 
akumulator jest cyklicznie ładowany w dzień i rozładowany w 
nocy. Odpowiedzią firmy Bater na potrzeby zastosowań 
solarnych jest rozwój nowych typów ogniw, dobrze 
dostosowanych do sposobu pracy poprzez zastosowanie 

specjalnego typu separatora oraz specjalnych dodatków do płyt poprawiających parametry 
elektryczne i żywotność ogniw.     

GŁÓWNE CECHY 

 zakres pojemności: 265Ah ÷ 1000Ah (C10 UEND=1,80V/ogniwo @ +20°C) 
nadaje się do aplikacji PV poza siecią dzięki niskiemu współczynnikowi 
samorozładowania, 

 wymiary zgodne z normą DIN 40736, 
 żywotność: 1500 cykli @ +20°C, DOD 70% lub 12 ÷ 15 lat, 
 wysoka niezawodność, 
 niskie koszty utrzymania, 
 szybka i łatwa kontrola poziomu elektrolitu dzięki przezroczystym 

naczyniom, 
 ogniwa mogą być wyposażone w zwykły korek trakcyjny, korek ceramiczny 

lub opatentowany korek rekombinacyjny BATER, który zapewnia: 
• niskie ryzyko wybuchu, 
• brak konieczności uzupełniania elektrolitu przez kilka lat. 
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DANE TECHNICZNE 
 tryb pracy: 

w buforze lub cykliczny z cyklem dobowym, 
 zalecana charakterystyka ładowania: IU wg. wg EN IEC 62485-2:2018-09 i DIN 41773, 
 zalecane napięcie ładowania konserwacyjnego w trybie czuwania: 
 2,25 V/ogniwo ÷ 2,30 V/ogniwo @ +20°C wg. wg DIN 41773, 
 Przyśpieszone ładowanie: 2,4 V/ogniwo i 4 x I10 max. przez 24h i t < +30 °C, 
 maksymalny prąd ładowania: charakterystyka IU wg. wg DIN 41773: 

• t < +25°C bez ograniczeń , 
• t > +25 °C 4 x I10, 

 współczynnik korekty temperaturowej napięcia ładownia konserwującego:  
–2 mV/°C ÷ –4mV/°C, 

  wymagania wentylacyjne: wg. wg EN IEC 62485-2:2018-09, 
 zakres temperatur pracy: 

• zalecane: 
             +15°C ÷ +25°C, 

• maksymalna temperatura pracy ciągłej: 
             +30°C (przy zgodnej z normą wentylacji;  zredukowana żywotność), 

• maksymalna temperatura pracy krótkotrwałej (dla godzin): 
             +50°C (przy zapewnionej wentylacji - skrócona żywotność), 

 minimalna temperatura pracy ciągłej: 
             +5°C (praca w niższej temperaturze nie jest zalecana ze względu na możliwość 

zamarznięcia akumulatora w przypadku rozładowania) 
 samorozładowanie < 3%/miesiąc @ +20 °C zgodnie z EN 60896-21. 
 brak konieczności uzupełniania elektrolitu przez kilka lat, dzięki zastosowaniu korków 

rekombinacyjnych, 
 baterie są montowane na podstawach metalowych produkcji BATER pokrywanych 

polietylenem metodą fluidyzacji o 100% odporność na korozję oraz odporności na przebicie 
7kV. 

 
NORMY 
 EN 60896 
 DIN 40736, DIN 41773, DIN 41774, DIN 41775 
 EN IEC 62485-2:2018-09 
 ISO 9001 i ISO 14001 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 KARTA KATALOGOWA POPzS 

 
Ver. 2022-09  Page 3 

 
 
Charakterystyka czasu ładowania UI 
 

Ładowanie wg charakterystyki IU  2,4 V/ogn. 

  
Prąd ładowania 
 I10 (10A/100Ah) 

Prąd ładowania 
 I5 (20A/100Ah) 

Stan 
naładowania 60% 80% 95% 100% 

Pełne  
nałado
-wanie 

60% 80% 95% 100% 
Pełne  

nałado-
wanie 

DOD Czas ładowania [h] Czas ładowania [h] 

20% < 0,5 0,5 1,5 2,6 16 < 0,5 <0,5 1 2,5 14 
40% < 0,5 2 3,5 4,6 17 <0,5 1 2 3,3 15 
60% 2 4 5,5 6,6 18 1 2 3 4,3 16 
80% 4 6 8 8,6 20 2 3 4 5,3 17 

100% 6 8 10 10,6 24 3 4 5 6,3 18 

 
Liczba cykli vs DOD (Głębokość rozładowania)  
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CONSTRUCTION 
 

 płyta dodatnia – płyta dodatnia jest płytą pancerną (rurkową), co 
oznacza, że zagęszczona masa czynna umieszczona jest w 
specjalnych rurkach. Rurki są napełniane na mokro o niskiej 
zawartości antymonu (<1,8%). Kratki są odlewane ciśnieniowo. 

 płyta ujemna – siatka ołowiana pokryta materiałem aktywnym 
tworzy płytę ujemną. Płaska płyta o wydłużonej żywotności 

 separatory – Daramic: mikroporowaty materiał o niskiej 
rezystancji, wysokiej kwasoodporności. 

 sworznie – wykonane są z odpornego na korozję stopu ołowiu z 
mosiężną wkładką M10 dla zapewnienia minimalnej rezystancji. 

 

 naczynie – naczynie na ogniwa wykonane jest z prześwitującego 
PP, 

 wieczko – wykonane jest z zielonego PP, wyposażone w 
sprawdzoną uszczelkę do szczelnej izolacji konstrukcji sworznia. 
Wieczko i naczynie jest zgrzewane, 

 łaczniki – w pełni giętka izolowana miedź z wraz pełni zaizolowaną 
śrubą z otworem pomiarowym, o przekroju 35, 50 lub 70mm2 

 elektrolit – kwas siarkowy o gęstości 1,24kg/dm3 @+20oC max i 
w pełni naładowanym ogniwie. 

 
 korek – standardowy do transportu 
 lub 
 korek ceramiczny 
 korek rekombinacyjny RecPlug1 

o eliminacji konieczności uzupełniania elektrolitu, 
o zwiększonym bezpieczeństwie pracy ogniw z ciekłym 
elektrolitem (opary elektrolitu oraz związki trujące w postaci gazu 
nie są uwalniane do środowiska), 
ograniczenie wentylacji, akumulatorownie wyposażone w ogniwa 
z korkami rekombinacyjnymi mają mniejsze wymagania 
wentylacyjne. 
 

 korek rekombinacyjny RecPlug3 
o maksymalne zmniejszonych wymaganiach wentylacyjnych 
o prawie braku konieczności uzupełniania elektrolitu przez cały 
czas pracy 
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PARAMETRY TECHNICZNE I WYMIARY OGNIW  
@ +20oC 

Lp. Typ ogniwa 
Nap. 

Pojemność Prąd ład. Dług. Szer. Wys. Masa 
C100  
Ue=1,85 
V/ogn. 

C24 
Ue=1,83 
V/ogn. 

C10 
Ue=1,80 
V/ogn. 

Cnom (1) 
Ue=1,80 
V/ogn. 

Izm (1) L W H mokre 
+/-5% 

[V] [Ah] [A] [mm] [kg] 
1 3 POPzS 265 2 346 290 265 265 26,5 198 83 470 18,5 
2 4 POPzS 353 2 461 383 353 353 32,0 198 101 470 23,3 
3 5 POPzS  442 2 574 482 442 442 44,0 198 119 470 29,0 
4 4 POPzS 500 2 653 546 500 500 50,0 198 101 720 35,2 
5 5 POPzS 625 2 817 683 625 625 62,5 198 119 720 43,2 
6 6 POPzS 750 2 978 818 750 750 75,0 198 137 720 53,3 
7 7 POPzS 875 2 1139 955 875 875 87,5 198 173 720 64,2 
8 8 POPzS 1000 2 1301 1090 1000 1000 100 198 191 720 72,5 

 
(1) Parametry znamionowe zgodnie z normą to DIN 40736 
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STOJAKI NA BATERIE 

Bater jest producentem wszelkiego rodzaju odpornych na korozję podstaw pod baterie POPzS. 
Podstawy wykonane są z kwadratowych profili stalowych i pokryte polietylenem metodą fluidyzacji. 

BUDOWA 

 przeznaczenie: zestawianie dowolnego typu ogniw w jedno lub dwurzędowe podstawy, 
 konstrukcja: wykonana z zamkniętych kwadratowych profili stalowych. Produkowane zestawy 

są w pełni spawane, 
 ochrona antykorozyjna: zabezpieczona przed elektrolitem powłoką wykonaną z wysokiej 

jakości warstw polietylenowych o grubości powyżej 1 mm zanurzonych w reaktorze 
fluidalnym na naszej nowoczesnej linii technologicznej, 

 odporność na zwarcie elektrostatyczne powyżej 7kV, 
 oddzielenie od podłoża: 

*stopka o regulowanej wysokości 
lub 
*wzmocniona stopka z regulacją wysokości 

 ogniwa skręcone metalowymi płytami zwiększają ich bezpieczeństwo podczas pracy, 
 żebrowane płyty między ogniwami wspomagają ich chłodzenie. 

 

PODSTAWA JEDNORZĘDOWA 
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PARAMETRY TECHNICZNE PODSTAW 1 RZĘDOWYCH 

Lp. Typ ogniwa L W H 
1 3 POPzS  265 1155 220 590 
2 4 POPzS  353 1370 220 590 
3 5 POPzS  442 1585 220 590 
4 4 POPzS  500 1370 220 840 
5 5 POPzS  625 1585 220 840 
6 6 POPzS  750 1855 220 840 

 

PODSTAWA DWURZĘDOWA 

 

PARAMETRY TECHNICZNE PODSTAW 2 RZĘDOWYCH 
 

Lp. Typ ogniwa L W H 
1 4 POPzS  353 700 450 590 
2 5 POPzS  442 805 450 590 
3 4 POPzS  500 700 450 840 
4 5 POPzS  625 805 450 840 
5 6 POPzS  750 915 450 840 
6 7 POPzS 875 1132 450 840 
7 8 POPzS 1000 1240 450 840 
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BATER sp.z o.o. 
ul. Dźwigowa 63,  
01-376 Warszawa 
tel.: +48 22 664 87 87 
fax: +48 22 664 87 87 
e-mail: biuro@bater.pl 
www.bater.pl 
 
Zakład mechaniczny 
ul. Dźwigowa 63,  
01-376 Warszawa  
tel.: +48 22 664 87 87 w.41 
fax: +48 22 664 87 87 
GPS 52°13.07N, 20°54.86E 

 

 

 

 

Zakład produkcyjny Bater 
Gliwice 
ul. Pszczyńska 311,  
44-100 Gliwice 
tel.: +48 32 232 12 40 
fax: +48 32 232 12 40 w. 29 
e-mail: biuro@bater.pl 
GPS 50°16.14N, 18°43.19E 


