KARTA KATALOGOWA 2 WA

Y

Typoszereg baterii 2WA zostat zaprojektowany jako
zrédto zasilania instalacji oswietleniowej wagondéw
kolejowych czy tez rezerwowe

" Baterie firmy BATER typu 2WA, dzieki

najnowoczesniejszej technologii produkcji majg bardzo
dtuga zywotnos$¢, zaréwno przy pracy rezerwowej jak i

| cyklicznej

zakres pojemnosci Qo przy Ux=1,80V/ogn. w +20°C:

baterie 4V: 300Ah + 500AAh,

YV VY

rzeczywista pojemnos¢ Qs jest wieksza od pojemnosci znormalizowanych
wysoka niezawodnos¢ pracy,

niskie koszty eksploatac;ji,

Produkt spetnia norme PN-E-83013 pod wzgledem naprezen mechanicznych,

wibracji czy udaréow, ktore moga pojawic sie podczas eksploataciji.

A\

bezawaryjna praca w zakresie temperatur od -30°C do +40°C
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T KARTA KATALOGOWA 2WA

PARAMETRY EKSPLOATACYINE

» tryb pracy:
réwolegta rezerwowa i buforowa, bateryjna (roztadowanie/tadowanie) i w systemie odpowiedzi, zgodnie z PN
EN 50272-2:2003,

» zalecana charakterystyka tadownia IU wg PN EN 50272-2:2003 i DIN 41773,

» napiecie fadowania konserwujgcego przy pracy rezerwowej réwnolegte;j:
2,23 V/ogniwo * 1% w temperaturze +20°C,

» tadowanie przyspieszone podwyzszonym napieciem:
maksymalne napiecie tadowania 2,40 V/ogn. przy ograniczeniu pradu tadowania do wartosci 4 x Is,
i czasu fadowania do 24 godz.; fadowanie mozna prowadzi¢ przy maksymalnej temperaturze otoczenia t <

+30°C,
tadowanie wg charakterystyki IU 2,4 V/ogn.
Prad fadowania Prad tadowania
l10 (10A/100Ah) I20 (20A/100Ah)
Stan Petne Petne
. 60% | 80% | 95% | 100% | natado- | 60% | 80% | 95% | 100% | natado-
natadowania . .
wanie wanie
Gfebokosc_ Czas tadowania [h] Czas tadowania [h]
roztadowania
20% <0,5 | 0,5 1,5 2,6 16 <0,5|<0,5 1 2,5 14
40% <0,5 2 3,5 4,6 17 <0,5 1 2 3,3 15
60% 2 4 5,5 6,6 18 1 2 3 43 16
80% 4 6 8 8,6 20 2 3 4 53 17
100% 6 8 10 10,6 24 3 4 5 6,3 18

» maksymalny prad tadowania przy temperaturze otoczenia:
° t <+25°C bez ograniczen,
e  t>+25°C maksymalny prad fadowania wynosi 4 x Is,
» wspdtczynnik korekty temperaturowej napiecia tadownia konserwujgcego: =2 mV/°C + -4mV/°C,
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KARTA KATALOGOWA 2 WA

BUDOWA OGNIW

»  ptyta dodatnia — wykonana ze stopu nisko antymonowego z dodatkiem
substancji zapobiegajacych tworzeniu struktur krystalicznych. Rdzen
odlany cisnieniowo. Zapewnia to jednorodno$¢ stopu otowiu w catym
rdzeniu. Ptyta dodatnia jest ptytg pancerng (rurkows), co oznacza, ze
zageszczona masa czynna (PbO2) umieszczona jest w specjalnych
rurkach z wibkien poliestrowych utwardzonych w procesie
impregnacji. Konstrukcja ta zapewnia doskonate przenikanie
elektrolitu przez scianki rurek, uniemozliwiajac jednoczesnie opadanie
masy czynnej na dno naczynia. Rurki sg napetniane na mokro co
zapewnia jednorodnos$é i powtarzalnos$¢ parametrow ogniw,

»  ptyta ujemna — wykonana w technologii pastowanej gwarantujacej
wysokg porowato$¢ masy czynnej. Kratki sg odlewane cisnieniowo z
niskoantymonowego otowiu z dodatkiem substancji zapobiegajacych
tworzeniu struktur krystalicznych. Zapewnia to jednorodnos¢ stopu
otowiu w catej kratce. OPzS Optima ptyty sg wtozone w specjalng siatke
produkcji Sireg zapobiegajgcg wypadaniu masy czynnej i zwarciom,

»  separatory renomowanej firmy Amersil izolujace ptyty dodatnie od

ujemnych wykonane sg z mikroporowatego PVC z dodatkiem

krzemionki o matej rezystancji elektrycznej. Charakteryzujg sie
wysokg odpornoscig na dziatanie kwasu siarkowego, podwyzszonej
temperatury i na procesy starzenia,

obudowa - z wysokowytrzymatego tworzywa ebonitowego,

wieczko - z wysokowytrzymatego tworzywa ebonitowego,

masa uszczelniajgca — o wtasciwosciach bitumicznych, ktéra

zachowuje swoje wtasciwosci w szerokim zakresie temperatur

Y V v

»  sworznie biegunowe — odporne na korozje, wykonane ze stopu otowiu
przystosowane do spawania,

»  taczniki miedzyogniwowe — miedziano otowiane,

»  Plywakowy wskaznik — korek wentylacyjny wyposazone w ptywak do
prostej kontroli poziomu elektrolitu oraz tatwego uzupetniania
poziomu elektrolitu poprzez dolewanie wody DEMI

»  elektrolit — czysty chemicznie roztwdr kwasu siarkowego o ciezarze
wiasciwym 1,28kg/dm3 w temperaturze +200C przy poziomie
maksymalnym, w petni natadowanego ogniwa.
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— KARTA KATALOGOWA 2WA

PARAMETRY TECHNICZNE | WYMIARY OGNIW

@ +30°C
. L Min.Prad Max.Prad
Pojemnosc tad. tad. Dtug. Szer. Wys. Masa
Na N %
ii suche mokre
Lp Typ baterii | p. Uk=175 Uk=175 | L w H +/5% | +/-5%
V/ogn. V/ogn.

[v] [Ah] [A] [mm] (kg]
2WA300 4 300 263 120 220 386 256 365 54 62
2 | 2WA400 4 400 350 160 280 495 292 385 68 85
3 | 2WA500 4 500 440 200 350 495 292 385 82 95

Mozliwo$¢ produkcji wersji hybrydowych w skrzyniach stalowych pokrytych tworzywem oraz ogniw
wykonanych w standardzie DIN z pancernymi ptytami dodatnimi. Pojemno$¢ najczesciej zamawianych
hybryd jest w zakresie od 300Ah do 550Ah z facznikami elastycznymi oraz jako akcesorium zamontowany
automatyczny system BFS do uzupelniania woda DEMI ubytkéw elektrolitu podczas normalnej eksploatacji

baterii.
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