KARTA KATALOGOWA S P

Typoszereg baterii stacjonarnych SP zostat
zaprojektowany jako rezerwowe zrédto zasilania
odbiorow wymagajacych najwyiszego poziomu
niezawodnosci zasilania.

Baterie firmy BATER typu SP, dzieki
najnowoczesniejszej technologii produkcji maja
bardzo dtugg zywotnos¢, zaréwno przy pracy
rezerwowej jak i cyklicznej; ich pojemnos$¢ jest
wieksza niz wynika to z norm DIN.

energetyki, systemow UPS, oswietlenia awaryjnego, telekomunikacyjnych,
fotowoltaicznych jak i sitowni wiatrowych

» zakres pojemnosci Cio przy Ux=1,80V/ogn. w +20°C:
ogniwa 2V: 110Ah + 500Ah,

> rzeczywista pojemnos¢ Cio jest wieksza od pojemnosci znormalizowanych
DIN,

» 2ywotnosc przy pracy rezerwowej: 15 lat w temperaturze +20°C,

» wysoka niezawodnos¢ pracy,

» niskie koszty eksploatacji,

> baterie s3 wyposazone w opatentowane korki rekombinacyjne RecPlug 1

BATER dzieki czemu:
e jest mate zagrozenie wybuchem,
e konieczno$¢ uzupetniania wody jest raz na 12-15 lat.
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PARAMETRY EKSPLOATACYJNE

» tryb pracy:
réwolegta rezerwowa i buforowa, bateryjna (roztadowanie/tadowanie) i w systemie odpowiedzi, zgodnie z PN-
EN IEC 62485-2,
» zalecana charakterystyka tadownia IU wg PN-EN IEC 62485-2 i DIN 41773,
» napiecie tadowania konserwujgcego przy pracy rezerwowej réwnolegtej:
2,23 V/ogniwo * 1% w temperaturze +20°C,
» tadowanie przyspieszone podwyzszonym napieciem:
maksymalne napiecie tadowania 2,40 V/ogn. przy ograniczeniu pradu fadowania do wartosci 4 x |,
i czasu fadowania do 24 godz.; fadowanie mozna prowadzi¢ przy maksymalnej temperaturze otoczenia t <

+30°C,
tadowanie wg charakterystyki IU 2,4 V/ogn.
Prad fadowania Prad tadowania
l10 (10A/100Ah) Is (20A/100Ah)
Stan Petne Petne
. 60% | 80% | 95% | 100% | natado- | 60% | 80% | 95% | 100% | natado-
natadowania . .
wanie wanie
Gtebokos¢
00 osc_ Czas tadowania [h] Czas tadowania [h]
roztadowania
20% <0,5| 0,5 1,5 2,6 16 <0,5|<0,5 1 2,5 14
40% <0,5 2 3,5 4,6 17 <0,5 1 2 3,3 15
60% 2 4 5,5 6,6 18 1 2 3 43 16
80% 4 6 8 8,6 20 2 3 4 53 17
100% 6 8 10 10,6 24 3 4 5 6,3 18

» maksymalny prad tadowania przy temperaturze otoczenia:
° t <+25°C bez ograniczen,
e  t>+25°C maksymalny prad tadowania wynosi 4 x l1o,

» wspdtczynnik korekty temperaturowej napiecia tadownia konserwujgcego: =2 mV/°C + -4mV/°C,
» wymagania wentylacyjne - zgodne z normg PN-EN IEC 62485-2,
» zakresy temperatur pracy:
. zalecana:
+15°C + +25°C,
. maksymalna temperatura pracy ciagte;j:
+30°C (przy zgodnej z norma wentylacji; zredukowana zywotnosc),
. maksymalna temperatura pracy krétkotrwate;j:
+50°C maks. kilka godzin w roku (przy zgodnej z norma wentylacji ; zredukowana zywotnosc),
. minimalna temperatura pracy ciggte;j:
+5°C (nie jest zalecana praca w temperaturach nizszych ze wzgledu na mozliwos¢ zamarzniecia baterii w
przypadku jej roztadowania),
» samo-roztadowanie w +20 °C zgodnie z normg PN EN 60896-11 <3%/miesigc,
» uzupetnianie wody przy korkach rekombinacyjnych raz na 12 + 15 lat,
> baterie s3 montowane na podstawach metalowych produkcji BATER pokrywanych polietylenem metoda
fluidyzacji 0 100% odpornosé na korozje o odpornosci na przebicie 7kV.
NORMY | CERTYFIKATY

» zgodnos¢ z normg PN EN 60896 i DIN 40736
» instalacja i eksploatacja zgodna z PN-EN IEC 62485-2
> wytwarzana zgodnie z ISO 9001 i ISO 14001.
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BUDOWA OGNIW

»  plyta dodatnia — wykonana ze stopu nisko antymonowego z dodatkiem
substancji zapobiegajacych tworzeniu struktur krystalicznych. Rdzen
odlany cisnieniowo. Zapewnia to jednorodnos¢ stopu otowiu w catym
rdzeniu. Ptyta dodatnia jest ptyta pancerng (rurkows), co oznacza, ze
zageszczona masa czynna (Pb0O2) umieszczona jest w specjalnych
rurkach z witdkien poliestrowych utwardzonych w procesie
impregnacji. Konstrukcja ta zapewnia doskonate przenikanie
elektrolitu przez $cianki rurek, uniemozliwiajac jednoczesnie opadanie
masy czynnej na dno naczynia. Rurki s3 napetniane na mokro co
zapewnia jednorodnos$é i powtarzalnos$¢ parametrow ogniw,

>  plyta ujemna — wykonana w technologii pastowanej gwarantujacej
wysokg porowatos¢ masy czynnej. Kratki sg odlewane z
niskoantymonowego otowiu z dodatkiem substancji zapobiegajgcych
tworzeniu struktur krystalicznych. Zapewnia to jednorodnosé stopu
otowiu w catej kratce.

»  separatory renomowanej firmy Daramic izolujgce ptyty dodatnie od
ujemnych wykonane sg z mikroporowatego polietylenu o matej
rezystancji elektrycznej. Charakteryzujg sie wysokg odpornoscig na
dziatanie kwasu siarkowego, podwyzszonej temperatury i na procesy
starzenia,

»  sworznie biegunowe — odporne na korozje ze stopu otowiu z
rdzeniem mosieznym zmniejszajgcym opornosc i zwiekszajagcym
wartos¢ pragdu maksymalnego; sworznie sg otowiane

»  taczniki miedzyogniwowe — miedziane elastyczne catkowicie
izolowane, skrecane izolowanymi srubami z otworem pomiarowym
na biegunach ujemnych,

»  naczynie - z bialego badz czarnego naczynia PP wysokowytrzymatego,

»  wieczko - z szarego wysokowytrzymatego polipropylenu. Uszczelki z
gumy kwasoodpornej wokdt wyprowadzen zewnetrznych zapobiegajg
ubytkom elektrolitu w czasie transportu i eksploatacji.

»  Korki z ptywakami do kontroli poziomu elektrolitu

»  Korki rekombinacyjne RecPlugl — powoduja faczenie powstajgcych w | &=
trakcie pracy ogniwa gazow (wodoru i tlenu) i ich powrét do ogniwa w
postaci wody dzieki czemu praktycznie eliminujg ubytki wody, redukuja

wymagania wentylacyjne i zagrozenie wybuchem (na zyczenie mozemy

wyposazy¢ ogniwo w korki ceramiczne lub inne),

»  Korki rekombinacyjne RecPlug3 — maksymalna mozliwa redukcja
wymagan wentylacyjnych oraz zmniejszenia ubytku elektrolitu

»  Korki ceramiczne Sogoo:

L A A 4

elektrolit — czysty chemicznie roztwér kwasu siarkowego o ciezarze wtasciwym 1,24kg/dm3 w temperaturze +20°C
przy poziomie maksymalnym, w petni natadowanego ogniwa.
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PARAMETRY TECHNICZNE | WYMIARY OGNIW

@ +20°C

(1) Parametry znamionowe zgodnie z normg DIN 40736

(2) Pojemnos¢ Quo po 10 cyklach

H1

POJe.mnosc Wymiary Masa
znamionowa
Lp Typ Quo Qs Qs Dlugosc | Szerokos¢ Wysokos¢ Suche | Mokre
ogniwa Uk = Uk = Uk =
1,80V/Ogn. 1175V/ 1/72V/ A B H1 H2 +/_5%
ogn ogn
[AR] | (ah) [mm] [ke]
s SP110 110 95 82 e 65 S 345 & 11,0
2 SP140 140 125 106 198 65 405 435 10 14,0
. SP165 165 141 125 S 83 il 345 & 14,5
4 SP180 180 155 136 198 83 340 370 12,5 15,0
S SP250 250 216 187 e 101 Sl 370 & 20,0
6 SP280 280 241 207 198 101 405 435 16 23,0
7| sp3so 350 297 251 198 119 405 435 ¥ 270
8 SP500 500 426 367 198 119 245 575 27 36,0
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PODSTAWY POD BATERIE.

Podstawy sg wykonane z profilu kwadratowego i pokrywane polietylenem metodg fluidyzacji. Projektujemy
zabudowe zgodnie z dokumentacjg Klienta, lub wykonujemy wtasny projekt indywidualnie pod wymiary
pomieszczenia docelowego.

BUDOWA

» konstrukcja: z metalowych profili zamknietych. Produkowane zestawy sg w catosci spawane,

» zabezpieczenie antykorozyjne: zabezpieczone przed dziataniem elektrolitu doskonatej jakosci powtoka
z polietylenu o grubosci powyzej 1 mm, nanoszong w reaktorze ze ztozem fluidalnym na naszej
nowoczesnej linii technologicznej,

» odpornos$é na przebicie elektrostatyczne: powyzej 7kV,

> separacja od podtoza: izolatory z tworzywa ABS z mozliwoscig regulacji wysokosci,

» rozmieszczenie ogniw: na wspornikach nosnych, ktérych rozstaw mozna dostosowac do ich szerokosci.
Uniwersalna konstrukcja podstaw.

PRZYKLADOWE PARAMETRY TECHNICZNE BATERII

NA PODSTAWACH JEDNORZEDOWYCH

Lp. Typ ogniwa L W H
1 SP110, SP140, 940 220 490<H<620
2 SP165, SP180, 1155 220 490<H<555
3 SP250, SP280, SP350, SP500 1585 220 490<H<720
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NA PODSTAWACH DWURZEDOWYCH

L ‘
|

Lp. Typ ogniwa L w H

1 SP110, SP140 940 450 490<H<620
2 SP 165, SP180, 1155 450 490<H<555
3 SP250, SP280, SP350, SP500 1585 450 490<H<720
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