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Typoszereg baterii OPzS Perfect zostat zaprojektowany
jako rezerwowe zrédto zasilania odbioréow wymagajacych
najwyiszego poziomu niezawodnosci zasilania.

Baterie firmy BATER typu OPzS Perfect sg bateriami quasi-
VRLA. Dzieki zastosowaniu sworzni z uszczelnieniem
labiryntowym i korkom rekombinacyjnym RecPlug2 z
zaworem dwudroznym i wygaszaczem ptomieni, BATER
skonstruowat szczelne ogniwo z zewnetrzng rekombinacja
gazoéw. Baterie majg bardzo dtugg zywotnos¢, zaréwno przy
pracy rezerwowej jak i cyklicznej; ich pojemnosc¢ jest
wieksza niz wynika to z norm DIN.

Dzieki swojej jakosci mozna je stosowac jako rezerwowe
zrddfo zasilania w obiektach telekomunikacyjnych, centrach
przetwarzania danych, elektrowniach, rozdzielniach,
obiektach kolejowych, sygnalizacji na lotniskach i portach
morskich, w systemach oswietlenia bezpieczenstwa oraz w
przemystowych systemach automatyki i sterowania.

zakres pojemnosci Qo przy Ui=1,80V/ogn. w +20°C:
ogniwa 2V: 107Ah + 3340Ah,
rzeczywista pojemnos¢ Qo jest wieksza od pojemnosci znormalizowanych

DIN,

zgodno$¢ wymiaréw z normami DIN 40736,

zywotnosc¢ przy pracy rezerwowej: ponad 25 lat w temperaturze +20°C,
wysoka niezawodnos¢ pracy,

niskie koszty eksploatacji,

baterie s3 wyposazone w opatentowane korki rekombinacyjne RecPlug 2
BATER dzieki czemu:

jest mate zagrozenie wybuchem na poziomie baterii VRLA,
praktycznie nie jest konieczne uzupetnianie wody.
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il KARTA KATALOGOWA OPzS Perfect

PARAMETRY EKSPLOATACYJNE

» tryb pracy:
réwolegta rezerwowa i buforowa, bateryjna (roztadowanie/tadowanie) i w systemie odpowiedzi, zgodnie z PN-EN IEC
62485-4:2018,
» zalecana charakterystyka tadownia IlU wg PN-EN IEC 62485-4:2018 i DIN 41773,
» napiecie tadowania konserwujgcego przy pracy rezerwowej réwnolegtej:
2,23 V/ogniwo * 1% w temperaturze +20°C,
» fadowanie przyspieszone podwyzszonym napieciem:
maksymalne napiecie tadowania 2,40 V/ogn. przy ograniczeniu pragdu tadowania do wartosci 4 x |1,
i czasu tadowania do 24 godz.; tadowanie mozna prowadzi¢ przy maksymalnej temperaturze otoczenia t < +30°C,
tadowanie wg charakterystyki IU 2,4 V/ogn.
Prad tadowania Prad tadowania
110 (10A/100Ah) 120 (20A/100Ah)
Stan Petne Petne
. 60% | 80% | 95% | 100%| natado- | 60% | 80% | 95% | 100% | natado-
natadowania . .
wanie wanie
Gfebokosc' Czas tadowania [h] Czas tadowania [h]
roztadowania
20% <05| 05 1,5 2,6 16 <0,5| <0,5 1 2,5 14
40% <05 2 3,5 4,6 17 <05 1 2 33 15
60% 2 4 5,5 6,6 18 1 2 3 4,3 16
80% 4 6 8 8,6 20 2 3 4 53 17
100% 6 8 10 10,6 24 3 4 5 6,3 18
» maksymalny prad tadowania przy temperaturze otoczenia:
. t <+25°C bez ograniczen,
° t > +25°C maksymalny prad fadowania wynosi 4 x l1,
» wspotczynnik korekty temperaturowej napiecia tadownia konserwujgcego: —2 mV/°C +-4mV/°C,
» wymagania wentylacyjne - zgodne z normg PN-EN IEC 62485-4:2018,
» zakresy temperatur pracy:
. zalecana:
+15°C + +25°C,
. maksymalna temperatura pracy ciaggte;j:
+30°C (przy zgodnej z norma wentylacji; zredukowana zywotnosc),
. maksymalna temperatura pracy krétkotrwatej:
+50°C maks. kilka godzin w roku (przy zgodnej z normg wentylacji ; zredukowana zywotnos¢),
. minimalna temperatura pracy ciagte;j:
+5°C (nie jest zalecana praca w temperaturach nizszych ze wzgledu na mozliwos$¢ zamarzniecia baterii w
przypadku jej roztadowania),
» samo-roztadowanie w +20 °C zgodnie z normg PN EN 60896-11 <3%/miesiac,
» uzupetnianie wody przy korkach rekombinacyjnych RecPlug2 — nie wymagane,
» baterie s3 montowane na podstawach metalowych produkcji BATER pokrywanych polietylenem metoda

fluidyzacji 0 100% odpornosc¢ na korozje o odpornosci na przebicie 7kV.

NORMY | CERTYFIKATY

» zgodnosc¢ z normg PN EN 60896 i DIN 40736
» instalacja i eksploatacja zgodna z PN-EN IEC 62485-4:2018
> wytwarzana zgodnie z 1ISO 9001 i ISO 14001.
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BUDOWA

> ptyta dodatnia — wykonana ze stopu nisko antymonowego z
dodatkiem  substancji zapobiegajacych  tworzeniu  struktur
krystalicznych. Rdzen odlany ci$nieniowo. Zapewnia to jednorodnos¢ s o
stopu ofowiu w catym rdzeniu. Ptyta dodatnia jest ptytg pancernag > Rl
(rurkowg), co oznacza, e zageszczona masa czynna (PbO2)
umieszczona jest w specjalnych rurkach z wtdkien poliestrowych
utwardzonych w procesie impregnacji. Konstrukcja ta zapewnia
doskonate  przenikanie  elektrolitu  przez  Scianki  rurek,
uniemozliwiajgc jednoczesnie opadanie masy czynnej na dno
naczynia. Rurki s3 napetniane na mokro co zapewnia jednorodnos¢ i
powtarzalnos$¢ parametréw ogniw,

» ptlyta ujemna — wykonana w technologii pastowanej gwarantujgcej
wysokg porowatosé masy czynnej. Kratki s3 odlewane cisnieniowo z
niskoantymonowego otowiu z dodatkiem substancji zapobiegajacych
tworzeniu struktur krystalicznych. Zapewnia to jednorodnos$é¢ stopu
otowiu w catej kratce. Ptyty sg wtozone w specjalng siatke produkcji
Sireg zapobiegajgcg wypadaniu masy czynnej i zwarciom,

» naczynie - z przezroczystego wysokowytrzymatego tworzywa typu
SAN (styrenoakrylonitryl) pozwalajace na tatwe i szybkie ocenienie
poziomu elektrolitu,

» wieczko - z szarego wysokowytrzymatego tworzywa ABS. Przepusty
na sworzen ze zintegrowang uszczelkg zapobiegajg ubytkom
elektrolitu w czasie transportu i eksploatacji; wieczko z naczyniem
jest sklejone co zapewnia doskonatg szczelnos¢ ogniwa,

» separatory - renomowanej firmy Daramic, izolujgce ptyty dodatnie
od ujemnych wykonane sg z mikroporowatego polietylenu o matej
rezystancji elektrycznej. Charakteryzuja sie wysoka odpornoscig na
dziatanie kwasu siarkowego, podwyzszonej temperatury i naprocesy
starzenia,

» sworznie biegunowe z uszczelniem labiryntowym - spetniajg
wymagania szczelnosci dla ogniw VRLA; odporne na korozje,
wykonane ze stopu otowiu z rdzeniem mosieznym zmniejszajgcym
opornosc i zwiekszajgcym wartos¢ pradu maksymalnego,

» ftaczniki miedzyogniwowe — miedziane sztywne catkowicie
izolowane, skrecane izolowanymi srubami z otworem pomiarowym,

» korki rekombinacyjne z zaworem dwudroznym i wygaszaczem
ptomienia RecPlug2 — powodujg tgczenie powstajgcych w trakcie
pracy ogniwa gazow (wodoru i tlenu) i ich powrét do ogniwa w
postaci wody dzieki czemu praktycznie eliminujg ubytki wody,
redukujg wymagania wentylacyjne i zagrozenie wybuchem (na .
zyczenie mozemy wyposazy¢ ogniwo w korki ceramiczne lub w
rekombinatory RecPlugl),

» elektrolit — czysty chemicznie roztwdr kwasu siarkowego o ciezarze
wtasciwym 1,24kg/dm? w temperaturze +20°C przy poziomie
maksymalnym, w petni natadowanego ogniwa

e  Na Zyczenie klientéw wykonujemy ogniwa z otworem umozliwiajgcym badanie elektrolitu bez koniecznosci
zdejmowania korka rekombinacyjnego.
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SWORZEN OLOWIANY LABIRYNTOWY
Z POKRYCIEM Z TWORZYWA

WIECZKO

WKLAD MOSIEZNY

PRZEPUST Z USZCZELKA

Uszczelnienie sworznia ogniw OPzS Perfect.
Zastosowanie przepustu ze zintegrowang uszczelka oraz
sworznia z labiryntowym uszczelnieniem z tworzywa
sztucznego pozwala na:

. uzyskanie szczelnosci wymaganej dla ogniw
zamknietych takich jak zelowe,
. ruch sworznia w przepuscie bez utraty

uszczelnienia.
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Korek rekombinacyjny z zaworem dwudroznym
RecPlug2.

W czasie pracy akumulatora kwasowo-otowiowego na skutek
elektrolizy wodnego roztworu elektrolitu wydziela sie wodér oraz tlen.
Gazy te w powietrzu mogg tworzyé mieszanine wybuchowg i
jednoczesnie zmniejsza sie ilos¢ wody w elektrolicie, ktorg trzeba
czesto uzupetniac. W trakcie reakcji wydziela sie ciepto. Ciepto
emitowane podczas procesu rekombinacji we wnetrzu zamknietej
baterii znacznie przyspiesza degradacje ptyt. Dlatego tez korzystnie jest
prowadzi¢ proces rekombinacji z dala od ptyt, dzieki czemu zwieksza sie
zywotno$¢ catej baterii. W tej innowacyjnej konstrukcji gazy powstate
w czasie elektrolizy wody po dotarciu do korka, w sposdb
kontrolowany, ulegajg przemianie w pare wodng. Para wodna
nastepnie kondensuje na sciankach rekombinatora. Po schtodzeniu w

postaci wody sptywa z powrotem do baterii. W celu uzyskania najefektywniejszej rekombinacji gazéw przy budowie
korka oprocz specjalnego katalizatora wykorzystano réwniez system zawordw, ktére samoczynnie regulujg cisnienie we
wnetrzu urzadzenia dla osiggniecia wartosci najkorzystniejszej. W celu zachowania bezpieczenstwa eksploatacji nad
uktadem regulujgcym cisnienie w korku zamontowano dodatkowo jednostopniowy bezpiecznik do wodoru, w postaci
ceramicznego wygaszacza ptomienia. W tak skonstruowanym korku emisja gazéw jest minimalna i bezpieczna dla
najblizszego otoczenia. Nowy korek rekombinacyjny z systemem zaworéw dwudroznych, przy zachowaniu wtasciwej
eksploatacji praktycznie eliminuje konieczno$é¢ uzupetniania wody. Nowa konstrukcja zwieksza bezpieczenstwo
uzytkowania baterii w miejscach o ograniczonej wentylacji przy zachowaniu stopnia rekombinacji gazow na mozliwie
najwyzszym poziomie.
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KARTA KATALOGOWA

OPzS Perfect

PARAMETRY TECHNICZNE | WYMIARY OGNIW.

@ +20°C
Pojemnosc ,::arid Dtug. Szer. Wys. Masa
NP1 e | Qe o Q "
B 1
tp Typ ogniwa 8!21,80 Uk=1,75 | Uk=175 | Uk=1,67 8!21,80 lzn (0 L w H il;c:; Eog/f
V/ogn. V/ogn. V/ogn. V/ogn. V/ogn.
[V] [Ah] [A] [mm] [kel

1 2 OPzS 100 2 107 92 79 60 100 10 103 206 369 6 11

2 3 OPzS 150 2 161 138 118 90 150 15 103 206 369 11 16

3 4 OPzS 200 2 215 183 157 119 200 20 103 206 369 13 18

4 5 OPzS 250 2 268 230 197 148 250 25 124 206 369 16 22

5 6 OPzS 300 2 322 275 236 178 300 30 145 206 369 18 26

6 5 OPzS 350 2 388 333 286 218 350 35 124 206 485 20 29

7 6 OPzS 420 2 465 400 343 263 420 42 145 206 485 24 34

8 7 OPzS 490 2 542 466 400 307 490 49 166 206 485 28 39

9 6 OPzS 600 2 656 566 492 355 600 60 145 206 660 35 50
10 7 OPzS 700 2 753 680 570 401 700 70 210 191 660 39 52
11 8 OPzS 800 2 875 756 659 473 800 80 210 191 660 46 65
12 9 OPzS 900 2 981 865 770 510 900 90 210 233 660 55 76
13 10 OPzS 1000 2 1093 945 824 590 1000 100 210 233 660 57 80
14 11 OPzS 1100 2 1206 1043 911 654 1100 110 210 275 660 59 85
15 12 OPzS 1200 2 1312 1134 988 709 1200 120 210 275 660 66 93
16 11 OPzS 1375 2 1640 1421 1185 740 1375 138 210 275 810 78 113
17 12 OPzS 1500 2 1680 1457 1235 787 1500 150 210 275 810 88 119
18 13 OPzS 1625 2 1818 1596 1340 824 1625 163 212 397 792 79 143
19 14 OPzS 1750 2 1965 1735 1446 862 1750 175 212 397 792 102 146
20 15 OPzS 1875 2 2096 1839 1546 955 1875 186 212 397 792 104 148
21 16 OPzS 2000 2 2227 1943 1647 1050 2000 200 212 397 792 106 152
22 17 OPzS 2125 2 2323 2126 1785 1126 2125 213 212 487 792 130 180
23 18 OPzS 2250 2 2420 2310 1925 1205 2250 225 212 487 792 134 184
24 19 OPzS 2375 2 2602 2371 1997 1260 2375 238 212 487 792 137 189
25 20 OPzS 2500 2 2783 2431 2068 1313 2500 250 212 487 792 145 200
26 22 OPzS 2750 2 3010 2780 2350 1410 2750 275 212 576 792 154 220
27 24 OPzS 3000 2 3340 2918 2474 1572 3000 300 212 576 792 170 240

(1) Parametry znamionowe zgodnie z normg DIN 40736-1:2015
(2) Pojemnos¢ Quopo 10 cyklach
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PODSTAWY POD BATERIE.

Produkujemy odporne na korozje wszystkie rodzaje podstaw pod baterie klasyczne OPzS Perfect. Podstawy sg

wykonane z profilu kwadratowego i pokrywane polietylenem metodg fluidyzacji. Projektujemy zabudowe

zgodnie z dokumentacjg Klienta, lub wykonujemy wtasny projekt indywidualnie pod wymiary pomieszczenia

docelowego.

BUDOWA

>
>

konstrukcja: z metalowych profili zamknietych. Produkowane zestawy sg w catosci spawane,
zabezpieczenie antykorozyjne: zabezpieczone przed dziataniem elektrolitu doskonatej jakosci powtoka z
polietylenu o grubosci powyzej 1 mm, nanoszong w reaktorze ze ztozem fluidalnym na naszej
nowoczesnej linii technologicznej,
odpornosc na przebicie elektrostatyczne: powyzej 7kV,
separacja od podtoza:
*wzmacniana stopka z mozliwoscig regulacji wysokosci

albo
*izolatory z tworzywa ABS z mozliwoscig regulacji wysokosci
rozmieszczenie ogniw: na wspornikach nosnych, ktérych rozstaw mozna dostosowac do ich szerokosci.
Uniwersalna konstrukcja regatdw umozliwia zastosowanie dodatkowych wspornikéw, dla ogniw o wadze
powyzej 200kg.
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PRARAVIETRY TECHNICZNE T WYNVITARY PODSTAW

lp| Typogniwa | Bl | B2 | hl | t (NI -=i||:§xc'(;;nti)w)

1| 20Ps100 [250] s00 | 610 | 20

2| 30PS150 |250| 500 | 610 | 20

3| 40PzS200 |250| 500 | 610 | 20

4| 50Pz5250 |250| 500 | 610 | 20

5| 60Pz300 [250] 500 | 610 | 20

6| S5OPzS35 |250| 500 | 725 | 20

7| 60PS420 |250| 500 | 725 | 20 e

8| 70PsS4%0 [250| 500 | 725 | 29 ] '

9| 60PS600 |250| 500 | 940 | 20

10| 70PzS700 | 250| 470 | 940 | 30 T
11| 8OPzS800 |250| 470 | 940 | 30

12| 90Pz5900 [320| 550 | 940 | 30 = = H =m=d
13| 100Pz51000 [320] 550 | 940 | 30 | —s1—
14| 110Pz51100 |320| 640 | 940 | 30 | podstawa jednorzedowa

15| 120Pz51200 |320| 640 | 940 | 30 T ,
16| 110PzS1375 |320| 640 | 1090| 30

17| 120Pz51500 |320| 640 | 1090| 30 o
18| 130Pz51625 |400| 880 | 1070| 30

19| 140Pz51750 |400| 880 | 1070| 30 =) =i B i
20| 150Pz51875 |400| 880 | 1070 | 30 ‘ : - =
21| 160Pz52000 |400| 880 | 1070| 30 | Podstawa dwurzedowa

22| 170Pz52125 |470| 1060 | 1070 | 30

23| 180PzS2250 | 470 1060 | 1070| 30

24| 190PzS2375 |470| 1060 | 1070 | 30

25| 200Pz52500 |470| 1060 | 1070 | 30

26| 220PzS2750 |620| 1240 | 1070 | 30

27| 240Pz53000 |620 | 1240 | 1070| 30
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KARTA KATALOGOWA

OPzS Perfect

BATER sp.z 0.0.

poctt™

ul. DZwigowa 63,

01-376 Warszawa
tel.: +48 22 664 87 87

fax: +48 22 664 87 87
e-mail: biuro@bater.pl

www.bater.pl

Zaktad mechaniczny
ul. Dzwigowa 63,

01-376 Warszawa
tel.: +48 22 664 87 87 w.41

fax: +48 22 664 87 87
GPS 52°13.07N, 20°54.86E

Zaktad produkcyjny Bater
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Gliwice
ul. Pszczynska 311,
44-100 Gliwice

tel.: +48 3223212 40
fax: +48 32 232 12 40 w. 29
e-mail: biuro@bater.pl
GPS 50°16.14N, 18°43.19E
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